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Metodické poznamky:

List €.3 - Metodicky list
List €.4 -Systémy méreni drah
List €.5 - Systémy meéreni drah
List €.6 - Systémy méreni drah
List €.7 - Systémy méreni drah
List €.8 - Systémy méreni drah
List €.9 - Systémy méreni drah
List €.10 - Systémy méreni drah
List €.11 - Systémy méreni dra
List €.12 - Zdroje
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Systémy méfeni drahy a vztazné body na CNC strojich

CNC stroje vykonavaji spolehlivé a samo-statné pohyby
nutné pro vyrobu, podle zada-nych ovladacich pokynti. Aby
bylo moZno pies-né dosdhnout ciloveho bodu (podle
soufadnic), jsou zapotiebi pohonné motory v jednotlivych
pohybovych osach a ptesné pracujici systém méfeni drahy.
Ovladani stroje pfitom porov-nava okamzitou polohu stolu
stroje (skute¢na hodnota) s polohou pfedepsanou
(pozadova-né hodnota). Pii odchylkach nebo poruchach
provede regulator ovladacim pokynem napravu drahy tak,
aby bylo dosazeno shody mezi po-Zadovanou a skute¢nou
hodnotou (obr. 1). (JOSTEN E.)
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Obr. 1 Regulacni obvod polohy
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Podle mista snimani métenych hodnot roz-liSujeme piimé a nepiimé méteni
drahy. U dfe-voobrabécich strojli se pouziva méfeni drahy ne-ptimé. Pii tomto
zpusobuje fizena poloha stolu (nebo néstroje) poctem otacek hiidele posuvu.
Drahy pohybu nejsou tedy snimdny na stole stroje, ale jsou odméfovany
nepiimo otaCkami hiidele nebo motoru posuvu. Pro difevoobra-béci stroje se
bézné pouziva jako méfici prin-cip prirtistkoveé (inkrementéalni) méfeni drahy
(obr. 2). Pii tomto zpiisobu registruje op-tické snimaci zatizeni probihajici
rysky, které jsou vyznaceny na kotouci spojeném s hiidelem posuvu. Sejmuté
impulsy jsou pfedany ovlada-ni (zdroj impulsu). Pro dosaZeni poZadované
pozice obrabécich bodil jsou zadany pozado-vané ptiristky impulsti v pohybu
stolu (nebo nastroje). Po¢ita¢ pfi¢itd nebo odecita pocet uskuteénénych krokia. (JOSTEN E.)
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Obr. 2 Nepiimé méfeni drahy, piirastkové
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¢ Systém méteni drahy na CNC-dfevoobrabécich strojich:
Misto snimani métenych veli€in:

- nepiimo  pocitanim otacek hiidele posuvu
Mg¢érteni drahy:

- ptirastkové pocita¢ shromazd'uje prirtistky hodnot

S

(JOSTENE.)
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Vztazné body jsou nezbytné pro fizeni pra-béhu
programu (obr. 3). Rozeznavame nu-lovy bod stroje,
referen¢ni nulovy bod obrobku a nulovy bod programu.

MNP

stul stroje
(JOSTEN E.)

Obr.3 Vztazné body
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Nulovy bod stroje je stanoven vyrobcem. Je to
neménny nulovy bod soutadnic stroje a zaro-ven vychozi
bod pro vSechny dalsi vztazné body stroje. Nachazi se
vét§inou na levém piednim rohu stolu stroje.

Nulovy bod stroje Nemeénny vy-
chozi bod pro
vSechny ostatni
vztazne veliCiny

(JOSTEN E.)
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Referenc¢ni bod je vyrobcem vloZen do systé-mu soufadnic stroje jako vychozi bod
pro start a normovani ovladani. Po vypnuti stroje nebo pti vypadku proudu muze
byt jeho pomoci zno-vu nalezen nulovy bod programu a obrobku.

Referencni bod Nemeénny bod

startu ovladani

(JOSTEN E.)
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Nulovy bod obrobku je volitelny programa-torem. Je vyhodné volit jej tak,
aby soufadnice z vykresu bylo mozno zaroven pievzit jako miry zhotoveni.

V ptipad¢ symetrickych obrobkil se zrcadlo-vé orientovanymi obrabénymi
plochami se po-loha nulového bodu obrobku voli pro ulehéeni programovani na
ose symetrie obrobku.

Nulovy bod
' obrobku

Volne progra-
movatelny bod,
ze ktereho vy-

| chazeji véechny
| vyrobni rozméry

(JOSTENE.)
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Nulovy bod
programu

November 27, 2014

Nulovy bod programu je mistem startu pro-gramu. Je voln¢ umistitelny a

poklada se do mista, kde dochéazi k vymeéné nastroje.

Rozdil mezi nulovym bodem stroje a nu-lovym bodem obrobku nazyvame
posunem nulového bodu. Pfi sefizovani stroje se zadaji hodnoty do
ovladani a pti pribchu programu jsou snimany podle nésledujicich

symbolii:

o

Volné progra-
movatelny bod
startu programu
(moZnost vy-
mény nastroje
nebo obrobku)

Nazev

Symbol

Vyznam

Nulovy bod stroje

Neménny vy-
chozi bod pro
viechny ostatni
vztazne veli¢iny

Referenéni bod

Neménny bod
startu ovladani

Nulovy bod Volné progra-
obrobku movatelny bod,
ze kterého vy-
chazeji véechny
vyrobni rozmeéry
Nulovy bod - - | Volné progra-
programu @ movatelny bod

startu programu
(moZnost vy-
mény nastroje
nebo obrobku)

(JOSTEN E.)
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