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Dalším krokem je seznámení s postupným ovládáním CNC stroje a k 
jednoduchým pohybům pracovní hlavy.
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Metodické poznámky:

List č.3   ­ Metodický list
List č.4   ­ Způsoby ovládání
List č.5   ­ Způsoby ovládání
List č.6   ­ Způsoby ovládání
List č.7   ­ Způsoby ovládání
List č.8   ­ Způsoby ovládání
List č.9   ­ Způsoby ovládání
List č.10   ­ Zdroje

 

Předpokládaný čas: 45 minut
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CNC 

Způsoby ovládání
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Při řízení CNC­strojů různými směry se pou­žívají jako 
způsoby ovládání ­ bodové nastavení, pravoúhlé řízení a 
souvislé řizeni kurzem.
Bodové nastavení. Nástroj nebo obrobek se přemisťuje 
rychloposuvem k bodu obrábění. Ná­stroj přitom 
nepracuje. Obrábění začíná až po dosažení cílového bodu 
(obr. 1).

Obr. 1 Bodové nastavení, posuv bez obrábění

Způsoby ovládání

Příklady
Vrtací automat, kolíkovací automat.

(JOSTEN E.)
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Pravoúhlé řízení. Řízení probíhá jen v 
jedné ose. Všechny pracovní i posuvné 
pohyby jsou proto přímé a rovnoběžné. 
Pracovní směry jsou na sebe kolmé (obr. 2).

Obr. 2 Pravoúhlé řízení. Posuv rovnoběžný s osou, současně s obráběním

Příklady
Formátovací pila, automat na opracování hran.

(JOSTEN E.)
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Souvislé řízení kurzem umožňuje pohyb ve více osách 
a tím libovolné obráběcí pohyby jak v rovině, tak v 
prostoru. Posuvné pohyby jednot­livých os musí být 
vzájemně sladěny. Pro nerovnoběžné dráhy je nutný 
interpolator (počítač dráhy). Jeho úkolem je řídit 
dodržení určitého nutného poměru dráha X:Y (pro pohyb 
v rovině x­y). Pro frézování kruhového oblouku počítá 
interpolator např. množinu bodů polygonu, kterému se 
tvar oblouku blíží. Těmito hodno­tami jsou potom řízeny 
pohony posuvů, takže vznikne požadovaná kruhová 
dráha (obr. 3).

Příklad
Automatická horní frézka, obráběcí centrum.

(JOSTEN E.)
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Při souvislém řízení kurzem jsou možné po­hyby v několika prostorových 
směrech součas­ně. Podle počtu současně a vzájemně nezávisle pracujících 
pohonů posuvu rozlišujeme dvoj­, tří­, nebo víceosé řízení kurzem (2D, 
21/2D, 3D řízení kurzem).
Rozvoj technologie elektronického ovládání umožňuje u moderních strojů až 
9 směrů opra­cování.

Obr. 3 Souvislé řízení kurzem. Libovolná drá­ha v prostoru současně s obráběním

(JOSTEN E.)
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Bodové nastavení jen pro umístění 
k bodu obrábění. Pravoúhlé řízení 
pro obrábění ve směru jedné osy. 
Souvislé řízení kurzem pro obrábění 
s li­bovolnou dráhou nástroje v 
rovině nebo v prostoru.

(JOSTEN E.)
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• obrázky z galerie SMART Notebook

• Lesson Activity Toolkit 2.0
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