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CNC horni frezky

Zakladnim typem CNC drevoobrabécich stroju jeCNC horni frézka.
Obrobek upnuty na pracovnim stole je obraben pohyblivou frézou
nebo vrtakem. Podle druhu upnuti na stul mohou byt

obrobky formatovany plosné nebo dokola. Ruzna zafizeni umoznuiji
primocaré, kruhové a vyrezové frézovani a vrtani (obr. 1).

Obrabéji se prevazné obrobky z masivniho dreva, ale také dre-
véné materialy s mensimi rozméry. CNC horni frézky jsou
vybaveny 1 az 3 pracovnimi vieteny. Automaticky méni¢ nastroju
zretelné redukuje pripravné Casy. (NUTSCH, w.)
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zésobnik néastroju & agregat frézy

pracovni stil

(NUTSCH, W.)

Obr. 1: CNC horni frézka s méni¢em nastrojl
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CNC vrtacky

Charakterizujicim znakemCNC vrtacky je velky pracovni prostor, ktery
je vhodny zejména pro obrabéni drevénych materialu (obr. 2). Protoze
|ze na téchto strojich provadét pouze vrtaci prace, musi obrabéci
agregaty polohovat rychle a presné. V porovnani mensi obrabéci sily pri
vrtani umoznuji jednodussi a lehéi konstrukci stroju nez u frézek.

CNC vrtacky jsou vybaveny nosici agregatu pro vrtaky, které krome
plosného obrabeni umoznuiji i obrabéeni hran obrobku (obr. 3). Obrabeci
agregaty umist'uji nastroje potrebné pro prisluSnou pracovni operaci do
jejich vychozi polohy. Tak mohou byt obrobky opatrfeny nejriznéjSimi
otvory pro kovani, fadami otvoru, otvory pro koliky a montaznimi otvory.

(NUTSCH, W.)
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agregat pracovni stdl ‘obsluZné prvky (NUTSCH, W.)

Obr. 2: CNC vrtacka

Obr. 3: Vrtaci agregat CNC vrtacky
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CNC obrabéci centrum

Ukolem CNC obrabécich center  je kompletn itfiskové obrobeni obrobku. Tim se vyrazné snizuji

vhitropodnikovépiepravni a zasobovaci lhaty. VSechny pracovni operace se provadeéji pokud mozno na
jedno upnuti obrobku.

Pro vrtani je k dispozici mnozstvi jednotlivych nebo skupinovych vrtakl (obr. 4). Vrtaji se s nimi konstrukéni
otvory, otvory na kovani, fady dér na plochach obrobku nebo bocich obrobku. Tyto otvory jsou vétSinou

kolmé k plocham a hrananmobrobku. Kromé toho Ize s otoénym jednotlivym vrtacim agregatem vriatory
v riznych uhlech k plocham obrobku (obi5).

Vrtaci a frézovaci agregat obrabéciho

centra .

-~ CNC uhicnwr vrtam agregét

T
(NUTSCH, W.)
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Protoze pro frézovani je tfeba mnoho ruznych fréz, nejsou Casto
nastroje na obrabécich agregatech upnuty pevné. Zasobniky nastroju
obsahuji frézy a zafizenim pro vyménu nastroju nebo nastrojovym
revolverem je predavaji na obrabéci vieteno. Pro rezani je na vSech

osach k dispozici otoCny rezaci agregat (obr. 6). Tim lze provadet
formatovaci rezy, narezavani a drazkovaci rezy.

obr.5 A Y
(NUTSCH, W.)

Rezaci agregét obrabéciho centra
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Pro obrabéni povrchu jsou k dispozici brusné agregaty. S témi se brousi vyfrézované a
Casto profilované hranyobrobku. Velké obrabéci plochy CNC obrabécich center
umoznuji souéasné upnuti vice obrobk(. Rizeni stragou vétsinou upravena tak, aby
mohly byt obrobky obrabény strfidavé nebo zrcadlové. Tak Ize pfi jedné pracovni
operaci opracovat levé a pravé strany obrobku.

Protoze pfi obrabéni pusobi na obrobek ¢asto velmi vysoké sily, je tfreba dbat na
bezpecné upnuti obrobku. To serovadi vétSinou volné polohovatelnym vakuovym
upinacim zafizenim. Zejména u nerovnych, potazenych nebo poréznich obrobkl vsak
pridrzovaci sila, kterou s nim lze dosahnout, nékdy nepostacuje. Proto se pouzivaji
pneumatické upinaci svorky. Protoze ty se upeviuji na hrany obrobku, brani nékdy
formatovani vnéjSich obrysu.

Néktera fizeni proto upinky béhem obrabéni na misté upnuti automaticky spoustéji dolu
po obrobeni je opét vratzpéet. (NUTSCH, W.)
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CNC deskova délici pila (formatovaci pila)

Ulohou CNC deskové délici pily
je déleni velkoformatovych desek na malé pfifezy (obr. 6). K tomu ucelu se fizeni stroje
predaiji rozpisky potfebnych obrobku. To vytvori na obrazovce optimalizovany plan fez,
ktery mlze obsluha jesté ménit. Podle polohy fezl je rozdélujeme na podélné fezy,
pricné fezy, kfizové fezy a neusporadané rezy, u kterych jsou podélné nebo pficné
fezy pfesazeny (obr. 7).

CNC program potfebny pro vyrobu vytvori fizeni automaticky.

Podle polohy fezacich agregatu rozliSujeme spodni nebo horni (portalové) deskové
délici pily. U portalovych stroju je fezaci agregat vétSinou oto¢ny, takze jsou mozné
podélné a pricné fezy bez otageni obrobku. (NUTSCH, W.)

§ podélné fezy pFitné rezy

krizové fezy neuspoiadané fezy

Obr. 7: Rezny plan CNC deskové délici pily

Obr. 6 : CNC spodni deskova délici pila
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CNC stroje na kontinualni obrabéni

U CNC stroju na kontinualni obrabéni jsou obrobky sou¢asnym posuvem vedeny na ruzné
obrabéci jednotky a obrabény na podélnych hranach. Ty se profiluji nebo se potahuiji a
provadeéji se dokoncovaci prace (obr. 8).

Vyhodou téchto stroji jsou kratké pfipravné éasy. Rizeni stroje uklada do paméti polohy
obrabéni jednotlivych agregatl vztahujici se k obrobku a pfi vyvolani

na né ihned najizdi. Manualni uprava na Sifku nebo tloustku obrobku se jiz nemusi provadeét.
CNC stroje pro kontinualni obrabéni jsou €asto spojeny s dalSimi vyrobnimi stroji. Pfisun
obrobkUl se proto provadi automaticky, vétSinou na dopravnikovych pasech. CNC stroje pro
kontinualniobrabéni se hodi zejména pro prumyslovou vyrobu s vysokym tokem materialu a
kratkymi obrabécimi gasy. (NUTSCH, W.)

Obr. 8: CNC stroje pro kontinualni obrabéni

13



3.3 CNC horni frézky-rozdéleni.notebook November 27, 2014

Vyrobni linky

Pojmem vyrobni linka se oznacuje retézové spojeni vice
vyrobnich stroju za ucelem co nejplynulejSiho a
nejvhodnéjsSiho zasobovani jednotlivych stroju obrobky.
Vyrobni linky se pouzivaji ve vyrobnich provozech s
vysokym pruchodem materialu a vysokym poctem kusu
vyrobku. Pfi zpracovani dfeva a plastu se pouzivaji
prevazné v provozech pro vyrobu oken a dvefi a pfi
sériové vyrobé dfevénych materialu, nabytku a ¢asti
nabytku. Kromé triskového obrabéni mohou byt obrobky
na vyrobni lince olepovany, lisovany a jednotlivé nebo
paletové baleny. (NUTSCH, W)
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Privadéni a transport materialu mezi jednotlivymi stroji probiha na
vyrobnich linkach poloautomaticky. K tomuto ucCelu se pouzivaji
pfepravni valeCky nebo dopravni pasy, s jejichz pomoci muze byt
tok materialu nejen pfimocary, ale i se zménou sméru nebo do
jednotlivych pater zavodu (obr. 9).
PocitaCe se pouzivaji jak pro planovani a vyrobu, tak i pro
kontrolu vyroby, protoze kvuli vysokym investiCnim nakladum
musi byt vSechny procesy optimalizovany nebo kratkodobe
ménény. Aby se zamezilo nakladnym prostojum vyrobnich linek,
pouzivaji se ve vicesménném provozu. Protoze je pri vypadku
jednoho stroje prerusena cela vyroba, jsou na kvalitu stroju
kladeny vysokeé naroky. To plati rovnéz pro pouzivané nastroje,
jejichz intervaly udrzby jsou presné stanoveny a optimalizovany.
(NUTSCH, W.)
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Obr. 9: Schéma vyrobni linky se zménou sméru posuvu

(NUTSCH, W.)



3.3 CNC horni frézky-rozdéleni.notebook

Nastroje pro CNC stroje

Kvuli vysokym feznym rychlostem, které se mohou u CNC stroji dosahovat,
jsou na nastroje kladeny vysoké naroky na geometrii bfitu a material britu.
Zde se pfi obrabéni drevénych materialt vedle britl ze slinutych karbidu
osveédcily predevsim nastroje z polykrystalickéhodiamantu (obr. 10).

U nékterych nastroju je ve stopce zabudovana pamét’ se vSemi dulezitymi
informacemi o nastroji. Pomoci ¢teciho systému muze fizeni CNC stroje tato
uloZzena data nacist. (NUTSCH, w.)

Obr. 10: CNC frézy

November 27, 2014
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