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CNC

Programovani CNC-drevoobrabécich stroju (3)

MozZn¢ zpusoby sestavovani programu
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MozZne¢ zpusoby sestavovani programu:

Manualni programovani. Pracovni kroky a funkce stroje se
zapisuji ruéné do formulare. Programovaci pokyny podle normy
slouzi jako podklad, pfitom je nutno zohlednit zvlastnosti

stroje. Pfed programovanim by mély byt k dis-pozici:

- uplné vykresy obrobku a rozmérovymi da-j1 ve zvoleném
programovem systému ko-tovani;

- startovaci pozice, nulové body obrobku;

- plan obrabéni se vSemi technologickymi daty a pracovnimi
kroky. osTeN, E)
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Programovani s pomoci pocitace. Specialni software umoznuje
prostfednictvim zadani geometrie obrobku a technologickych udaji (napft. ve
formé dialogu) sestaveni programu. Simulac-ni pribéhy je moZzno provadét na

obrazovce ve 2-D a 3-D provedeni v redlném case, nebo zrych-lené, coz

November 27, 2014

slouzi ke kontrole pracovnich krokt. Pfedpfipravene standardni programy je
moZno pomoci grafickych vstupt a uprav ptizpisobit konkrétnim vyrobkim.

Nakonec pocita¢ zhoto-vi NC-program (obr. 1).

paska ]

|

vykres i dérna
I . : D | A _ruéni viozeni
koncept — I
i -
obro- L CAD L
bek ]
| PC+software
SN | = E—
=== .
digitalizace

[ — D

(JOSTEN, E.)

ovladani

Obr. 1 MozZnosti sestaveni programu
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Digitalni rysovaci prkno. PocitaCem podpo-
rovany programovaci systém muzeme pokladat
za digitalni rysovaci prkno. Pomoci zobrazova-
ciho zafizeni umoziuje sejmout obrysy z
neokotovaneho vykresu nebo primo z plocheho
dilce. Pomoci PC a specialniho software mohou
byt tyto ziskané obrysové body automaticky
pieve-deny do NC-programu. Pfitom jsou
respektova-ny prislusné vlastnosti obrabéciho
Stroje. (JosTeN, E)
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Zpusob teach-in. Pt1 programovani
geomet-ricky komplikovanych dili
(fezbarske predméty, vyrezavany nabytek)
muize jako predloha slou-zit, misto vykresu,
vzorovy kus. Tento vzor se potom upne
piimo na stul stroje a snimacimi hroty se
ziskavaji postupné rozméerova data, kte-ra
ovladani uklada primo do programu. wosten,g)
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CAD/CAM Systém. CAD je zkratkou z an-glického
Computer Aided Design (pocitaCem podporované
navrhovani). Pf1 tomto zpusobu se provadi
konstrukce obrobku na obrazovce za pomoci
pocitacCe. Pouziti pocCitace jak pro konstrukci, tak
pro ovladani stroje pri1 vyrobé, vede k systémovému
propojeni. Specialni software za pomoci
konstrukCnich udaju a udaju o stroj1 automaticky
sestavi provozuschopny CNC-program. osten, E.)
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Rozhrani FMX. Aby bylo mozno dosahnout lepsSiho
spojeni mezi ruznymi systémy zpracovani dat pro
konstrukci a vyrobni pripravu s CNC
dievoobrabécimi stroji, bylo vyvinuto rozhrani
FMX. Toto rozhrani umoznuje spojit software a
stroje ruzneho puvodu a vyrobcu do fungujiciho
CAD/CAM systemu bez zdlouhaveho
prizpusobovani. Tim je také umoznéno dalsi
pouzivani jiz zavedenych CAD-programu. (OSTEN.E)
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