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Metodické poznámky:

List č.3     ­ Metodický list
List č.4   ­ Řídící systémy
List č. 5  ­ Řídící systémy
List č.6   ­ Řídící systémy
List č.7   ­ Řídící systémy
List č.8   ­ Řídící systémy
List č. 9  ­ Řídící systémy
List č.10   ­ Řídící systémy
List č. 11  ­ Řídící systémy
List č. 12  ­ Řídící systémy

List č.14   ­ Zdroje

 

Předpokládaný čas: 45 minut
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CNC 

PROVOZNÍ REŽIMY CNC  
STROJŮ
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Řídící systémy
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Režim Manual (ruční provoz)

přestavení nástroje nebo měřícího  zařízení, 

výměně nástroje,najíždění  na obrobek, rozběh otáček

(ŠTULPA, M.)
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Režim Auto (automacký)

plynulé provádění programu 

–stroj po zpracování bloku čte a zpracovává další blok automacky – plynulý proces 
obrábění

(ŠTULPA, M.)
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Režim B – B (blok po bloku)

‐stroj se po zpracování bloku zastaví a po opakovaném startu čte a zpracovává další blok
‐ režim slouží jako jedna z možnos kontroly zda byl správně tvořen CNC program

(ŠTULPA, M.)
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Nastavení (vel.otáček, prac.posuv, rychloposuv)

• velikost lze ovlivnit ručně potenciometrem
• lze nastavit rozsah  5 ‐  150 % hodnoty nastavené v 

ručním nebo automackém režimu
• užívá se při ručním řízení – zjišťování nulového bodu
• při automazovaném řízení při obrábění prvého 

obrobku (je výhodné použít snížený rychloposuv – 
vyloučení havárie z důvodu např. chybně uvedeného 
nulového bodu obrobku )

• v automazovaném provozu lze ručně změnit chybně 
stanovené podmínky a následně je opravit  

(ŠTULPA, M.)
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Režim Tool  memory  (paměť nástrojových dat )

• umožňuje uložit a vyvolat 
data o nástrojích a jejich 
korekci

• tento režim se nepoužívá u 
strojů s jedním nástrojem 
(výměna se provádí ručně)

(ŠTULPA, M.)
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Režim Teach in (učení se  ‐  naje a uložení )

• stroj má schopnost se učit 
• požadovaná činnost se provádí 

ručně, dochází k automackému 
načítání úkonů do editoru

• ty se potom vykonávají automacky 
při následném spuštění programu

• používá se vyjímečně  (ŠTULPA, M.)
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Režim Editace  programu
• vlastní program se zapisuje přímo do editoru na 
stroji nebo je nahrán do řídícího systému externě 
(z počítače, diskety, po sí). 

• v editoru se mohou programy dle potřeby 
opravovat

Režim Diagnosky
• oznamuje, lokalizuje, 
diagnoskuje závadu pro 
rychlé odstranění.

• umožňuje i dálkový servis (ŠTULPA, M.)
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odkazy na webové stránky:
 

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY

http://www.homag.com/en­en/products/productdatabase/software/Pages/
woodwop.aspx

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY
http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY
http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
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• obrázky z galerie SMART Notebook

• Lesson Activity Toolkit 2.0
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