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CNC stroje
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Druhy vybaveni

CNC automaty,
Pruzné linky
Obrabéci centra

Tvrda automazace
Linky,Fizeni mechanické
Prechod na fizeni CNC

CNC - stroje s rucnim programovanim
- programovanipomoci CAD/CAM 2D
tento prostor se bude zmensSovat na
ukor obrabécich center

CNC stroje
Programovani pomoci
CAD/CAM 3D
Formy pro vylisky atd.

Univerzalni stroje
Pevazné opravarenstvi

(STULPA, M.)
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- existuje malo soucastek vyrobenych pouze
jednou technologii

- ekonomika provozu vede k integraci nekolika
zpusobu technologie obrabéni do jednoho
obrabéciho centra

- snizeni vedlejSich Casu,presnost vyroby

- zavadeni univerzalnich obrabécich center

(STULPA, M.)
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Vyrobni technologie HSC
Princip HSC feznych procesti
(pla pro kovovyrobu)

- zahrnuje vysokorychlostni obrabéni a pribuzné
technologie tzv.suché a tvrdé obrabéni

- maji spolecny zaklad — zvySovani rezné rychlos a
teploty trisky

- obecné pla — efekvni rezani kovl nastavda  tehdy,
kdyz si rezny material udrzi v rezném prostredi
vyraznou prevahu tvrdos opro obrabénému
materialu  &tuLpa, m)
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V podminkach HSC mimoradné tvrdymi a tepelné odolnymi
nastroji se teplota trisky priblizi tavné teploté obrabéného
materidlu a pri urcité rezné rychlos dojde k nahlé zméne
rady vlastnos vznikajici trisky. Triska zCervena i kalena
ocelova triska zmeékne a snizi svou pritlacnou silu na celo
nastroje. Snizi se kontaktni zény a pri vysokych rychlostech
triska neshne predat teplo. Minimalizuje se pre nos tepla
do nastroje, naprosta vetsina tepla odchazi s triskou.
Nastroje maji vysokou kvalitu rezné hrany, dimysiné
povlakovani, které vzdoruje abrazivnos, difuznim
procesim a navic vytvari tepelnou izolaci. Rust teploty
nastroje dosahuje maxima. (STuLPA M)
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600 °C

1000 °C
1300 °C

1500 °C

u hliniku
pro bronz
pro Sedou linu

pro oceli

(STULPA, M.)
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Rezné materialy pro HSC obrabéni

Umoznuji vysokorychlostni obrabéni :
oceli — povlakovanymi karbidy a cermety
liny — keramikou
nezelezné materialy — polykrystalickymi diamanty
liny a kalené oceli — kubickym nitridem béru
vysokorychlostni brouseni kalenych materialt —
kotouci s keramickym pojivem a kubickym nitridem bdru

(STULPA, M.)
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VyluCuje — Ize pouzit pro rezné

rychlos okolo 500 m. 1 pri

pouzi diamantu pri krické teploté

7 0000 se obrabeéni hliniku a

nekovovych material( )
(STULPA, M.)
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Rezné podminky

Soucasné aplikace rychlostniho obrabéni prinasi snizeni vyrobni
doby az 0 90 % a snizeni nakladl az o 50 %. Hlavni snahou je
docilit zvySeni vykonu, kvality obrabéného povrchu i zivotnos.
Nastroje vyssSimi otackami a posuvy, pri snizené hloubce trisky,
nizSich reznych silach a snizené teploté obrobku. &tuLra m)
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odkazy na webove stranky:

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShim4XY
3

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4dNNvqY
—

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/
woodwop.aspx

November 27, 2014
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Technologies
3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 111
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5340
Kontaktovat podporu:smartech .com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0




	Stránka 1: 9 30-10:51
	Stránka 2: 9 25-17:09
	Stránka 3: 9 25-17:09
	Stránka 4: 10 4-18:53
	Stránka 5: 10 2-10:08
	Stránka 6: 10 2-10:08
	Stránka 7: 10 2-10:08
	Stránka 8: 10 2-10:08
	Stránka 9: 10 2-10:08
	Stránka 10: 10 2-10:08
	Stránka 11: 10 2-10:08
	Stránka 12: 10 2-10:08
	Stránka 13: 10 2-13:31
	Stránka 14: 10 4-18:31

