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Anotace: V této kapitole jsou Zaci seznameni technologiemi na CNC strojich a s tim, jak se sanovi
nulovy bod.
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Stanoveni reznych podminek
Obrabény material

e QObrobitelnost — tvrdost ,pevnost,atd.
e Povrch obrdbéného materialu — bez kury,
s klrou
e Druh obrabéni— soustruzeni,fezani zavitu,vrta
ni,frézovani,vystruzovani,pou
Zi zavitnikd,brouseni,atd.
e Typ obrabéni — prerusovany nebo plynuly rez
e ZpUsob obrdbéni — hrubovani (vyuzi vykonu stroje)
e Hlazeni— respektovani pozadavki na presnost a

jakost plochy STULPA, M)
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e Jakost plochy —je dana posuvem nastroje a
radiusem spicky nastroje
i uhly K.

e Presnost a jakost plochy — typ plochy -napf.pra

ce s frézou v duné
e Druh a odvod trisky — bezpecné odvadeéni a
skladovani trisky
e Material ¢inné ¢as nastroje a jeho povlakovani
Nastroj — jeho druh , geometrie ostri,tuhost,tvar

(STULPA, M.)
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e \/lykon stroje,rozméry,dosahovana presnost pri
e Obrabéni

e Tuhost soustavy: stroj,upinac,obrobek,nastroj
e Trvanlivost ostri nastroje- urcovano v zavislos

. na ekonomice provo
. ZU

e Soustruznickeé nastroje — 15 min

e Frézarské nastroje - 45 min

(STULPA, M.)
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Otacky a rezna rychlost

e otacky se neméni pokud je nezménime v pro
gramu nebo rucné na stroji

e nevyhoda — pfi soustruzeni ruznych prumeéru
a pri soustruzeni Cela se vzhledem k rozdilné
rezné rychlos vyuziva nastroj nehospodarnée

e stanoveni fezné rychlos primo v programu
je vhodné pouzit tam kde se obrdbi rlzné priimeé

ry )
(STULPA, M.)
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zmensuje- li se prumeér d, otacky
n vzrustaji a naopak

(STULPA, M.)
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| Pozor !

e ve strojarske praxi se vzdy uvadi rozmeéry v
milimetrech —i kdyz se jednotky neuvadi.
e vtomto vzorci je nutné zadat primér vmetrech . Vzhled
tek je toto vyjadreni vhodnéjsi
e Otacky mohou vzrustat jen do urcité velikos
e Dané kvalitou a bezpecnos prace stroje

(STULPA, M.)
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Stanoveni nulového bodu

November 27, 2014
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e Kotovanim na vykresu — z jednoho mista, aby
nebylo nutné koty prepocitavat
e Soumernos vyrobku — pouzi pro zrcadleni

programu
e Zvyklostmi (osa —Z smeéruje do materialu)

pfi frézovani se casto nulovy bod umituje
na spodni stranu vyrobku (osa — Z sméruje do
stolu, + Z do materialu a nad négj)

(STULPA, M.)

November 27, 2014

12



4.10 Technologie na CNC strojich a stanoveni nulového bodu.notebook

I Dulezité !

e Osa Z jevzdy (rovnobézna s ) osou rotace :
e soustruh, vireteno s obrobkem

- frézka, vreteno s nastrojem

(STULPA, M.)
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Druhy programovani

e Programovani absolutni

 Programovani prirustkové ( inkrementalni )
e Programovani pomoci polarnich souradnic
- Programovani parametrické

(STULPA, M.)
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Klasické stroje CNC

Frézka — pouziva tri osy X, Y, Z — frézuje se ve
trech osach

Soustruh — pouziva dvé osy X, Z (soustruzi se
se rozdilné primeéry — osa X — pri
programovani se uvadi pumeér )

- soustruzi se délka - osa Z

(STULPA, M.)

November 27, 2014
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odkazy na weboveé stranky:

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShim4XY
3

http://www.youtube.com/watch?v=V7I1ti4NNvqY
3

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/
_ woodwop.aspx

November 27, 2014
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