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V této kapitole jsou žáci  seznámeni technologiemi na CNC strojích a  s tím, jak se stanoví 
nulový bod.
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Metodické poznámky:

List č.3     ­ Metodický list
List č.4     ­ Název témat
List č.5     ­ Technologie na CNC strojích
List č.6     ­ Technologie na CNC strojích
List č.7     ­  Technologie na CNC strojích
List č.8     ­  Technologie na CNC strojích  
List č.9     ­  Technologie na CNC strojích
List č.10   ­  Technologie na CNC strojích
List č.11   ­  Stanovení nulového bodu
List č.12   ­  Stanovení nulového bodu
List č.13   ­  Stanovení nulového bodu
List č.14   ­  Stanovení nulového bodu
List č.15   ­  Stanovení nulového bodu
List č.16   ­ Zadání úkolů 
List č.17   ­ Zdroje

 

Předpokládaný čas: 45 minut
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CNC 

Stanovení nulového bodu

Technologie na CNC strojích
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Stanovení řezných podmínek
Obráběný materiál

• Obrobitelnost – tvrdost ,pevnost,atd.
• Povrch obráběného materiálu – bez kůry ,
                                                              s kůrou
• Druh obrábění – soustružení,řezání závitů,vrtá
                                  ní,frézování,vystružování,pou
                                  ži závitníků,broušení,atd.
• Typ obrábění – přerušovaný nebo plynulý řez
• Způsob obrábění – hrubování (využi výkonu stroje)
• Hlazení – respektování požadavků na přesnost a
                      jakost plochy  (ŠTULPA, M.)
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• Jakost plochy – je dána posuvem nástroje a
                                rádiusem špičky nástroje
                                i úhly Ƙ .
• Přesnost a jakost plochy – typ plochy ‐např.prá
                                                   ce s frézou v duně
• Druh a odvod třísky – bezpečné odvádění a
                                            skladování třísky
• Materiál činné čás nástroje a jeho povlakování
    Nástroj – jeho druh , geometrie ostří,tuhost,tvar 

(ŠTULPA, M.)
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• Výkon stroje,rozměry,dosahovaná přesnost při
• Obrábění
• Tuhost soustavy: stroj,upínač,obrobek,nástroj
• Trvanlivost ostří nástroje‐ určováno v závislos
•                                                na ekonomice provo
•                                                zu
• Soustružnické nástroje – 15 min
• Frézařské nástroje         ‐   45 min

(ŠTULPA, M.)
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• otáčky se nemění pokud je nezměníme v pro
    gramu nebo ručně na stroji
• nevýhoda – při soustružení různých průměrů
    a při soustružení čela se vzhledem k rozdílné
    řezné rychlos využívá nástroj nehospodárně
• stanovení řezné rychlos  přímo v programu
    je vhodné použít tam kde se obrábí různé průmě
    ry

Otáčky a řezná rychlost

(ŠTULPA, M.)
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V=  . d .n [ m. ]

 
zmenšuje‐ li se průměr d, otáčky
          n vzrůstají a naopak

(ŠTULPA, M.)
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!  Pozor !

• ve strojařské praxi se vždy uvádí rozměry v
    milimetrech – i když se jednotky neuvádí.
• v tomto vzorci je nutné zadat průměr v metrech . Vzhledem k uži fyzikálních jedno
    tek je toto vyjádření vhodnější

• Otáčky mohou vzrůstat jen do určité velikos
• Dané kvalitou a bezpečnos práce stroje

(ŠTULPA, M.)
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Stanovení nulového bodu
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• Kótováním na výkresu – z jednoho místa , aby 
    nebylo nutné kóty přepočítávat
• Souměrnos výrobku – použi pro zrcadlení
    programu 
• Zvyklostmi (osa – Z směřuje do materiálu)
    při frézování se často nulový bod umiťuje
    na spodní stranu výrobku (osa – Z směřuje do
    stolu, + Z do materiálu a nad něj)

(ŠTULPA, M.)
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• Osa  Z  je vždy ( rovnoběžná s ) osou rotace :

• soustruh, vřeteno s obrobkem

‐  frézka , vřeteno s nástrojem

! Důležité !

(ŠTULPA, M.)
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Druhy programování

• Programování absolutní
• Programování přírustkové ( inkrementální )
• Programování pomocí polárních souřadnic
‐  Programování parametrické

(ŠTULPA, M.)
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Klasické stroje CNC

  Frézka – používá tři osy X , Y , Z – frézuje se ve
                  třech osách

   Soustruh – používá dvě osy X , Z (soustruží se
                        se rozdílné průměry – osa X – při 
                        programování se uvádí půměr )
                      ‐ soustruží se délka ‐ osa Z

(ŠTULPA, M.)
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odkazy na webové stránky:
 

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY

http://www.homag.com/en­en/products/productdatabase/software/Pages/
woodwop.aspx

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY
http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY
http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
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• obrázky z galerie SMART Notebook
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