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METODICKY POSTUP

1. strana - Pfiprava vyroby
- uvod do problematiky
- uCitel vysvétli konstrukéni a technologickou pfipravu vyroby,
vzhled kusovniku a vypocet spotfeby materialu
- uCitel seznami zaky s typem kusovniku, ktery budou pouzivat
ve Skole

2. strana - Plan pracovniho postupu
- vyklad nové latky, ucitel pomoci nazorné tabulky
vysvétli zplsob zapisu technologického postupu vyroby

3. strana - Kontrolni seznam planovanych praci
- vyklad nové latky, ucitel pomoci tabulky vysvétli postup pfi
pFipravé vyroby - moznosti riznych operaci

4. strana - Pripravny seznam stroju, nastroju a pfipravnych pomucek
- vyklad nové latky, ucCitel pomoci tabulky vysvétli moznosti
volby strojd, nastroji a dalSich pomucek, které pomohou
spravné dotvofit postup

5. strana - Pripravny seznam pro montaz
- vyklad nové latky, ucitel pomoci tabulky vysvétli dilezité prvky
a pomucky, které zajistuji, aby se montaz uskutecnila v
poradku i z hlediska bezpeCnosti

6. - 8. strana - Ukol &. 1, 2, 3
- Zaci vypracuiji ukol (obrazek Ize vytisknout - obrazek tiskarny)
- ukoly Ize doplnit o vypracovani vyrobniho vykresu

9. strana - Pouzita literatura a zdroje

Zak se seznami s konstrukéni a technologickou pfipravou vyroby - vyrobnim
vykresem, kusovnikem, technologickym postupem a s celkovym technickym
popisem vyrobku. Ziska prehled o vypoctu spotfeby materialu, moznostech volby
stroju, nastroju, pomocnych prostfedku vyroby a montaze. Dokaze samostatné
vypracovat kusovnik a technologicky postup vyrobku, v€etné vyrobniho vykresu.

Tento interaktivni material Ize pouzit pfi vyuce predmétu - Technické kresleni
nebo Odborné kresleni na stfedni Skole technického zaméreni - dfevaiské obory.



KOMPLEXNI TYPOVA
DOKUMENTACE
VYROBKU

Priprava vyroby zavisi na druhu vyrobku, jeho viastnostech,

pracnosti a charakteru vyroby.

Zahrnuje: - konstrukéni pfipravu vyroby
- technologickou pfipravu vyroby

Konstrukéni pfiprava vyroby

« fesi vzhled, rozméry, funkci vyrobku, pouzity material, konstrukéni
spoje véetné povrchové Upravy

 vypracovani technické dokumentace

- vyrobni vykresy

- technicky popis vyrobku

Technologicka pfiprava vyroby

¢ planujeme spotifebu materialu

» technologicky - pracovni postup - zahrnuje ¢as na pfipravné prace,

vyrobu, montaz a poc¢et pracovniku

« sestaveni kusovniku

» vypocet Cisté (jmenovité) a hrubé spotfeby materialu

(normativ vytéznosti)

Kusovnik: Pribornik

Kone&né rozméry v mm
Cis. | Oznaéeni Mat. Kusy Délka Sitka Tloustka| Kusy Délka $ifka Tloustka
1 | Pida BO 1 1000 400 18 1 100 400 18
2 | Boky BO 2 900 400 18 2 1800 400 18
3
4
5 1
6 ] 1

Pfiklad spotfeby materialu
Cista spotfeba DTD 18 (C sp)
450x250x4 = 450 000 mm?
736x140x2 = 206 080 mm?
200x320x6 = 384 000 mm?
352x130x4 = 183 040 mm?
210x300x2 = 126 000 mm?
Celkem C sp = 1 349 120 mm?

prevod na metry = 1,349 mm?

Hruba spotreba (H sp)

(normativ vytéznosti N s = 90%)

Csp. 100
Bl —
ek Ns
1,349 . 100
Reps————
90
Hsp=1,5m?

Pro vypodet spotfeby masivu (dfeva) poéitame objem (m?®).

Pro vypocet spotfeby aglomerovanych materiall pocitame obsah

(m?).

Lépe vSechny rozméry v kusovniku prevést na metry.




Plan pracovniho postupu

Plan postupu Priklad: Vyroba podnosu z BO - ruéni a éasteéné strojni
. Nafadi, stroje, dalsi Bezpeénost
is Diléi Pracovni k * g .
Cis postupy roky v prostiediy |priee Poznamka
1| Priprava Rozpracovani zakazky - —
préace Ctenf / kontrola vykresu — — ==
Sestaveni kusovniku —_ —
2 | Rezani Ohranéni surového dfeva, | kotoucova pila pod dozorem | upnout material,
pilou prifiznuti na §irku a délku zméfit vihkost dreva
3 | Hoblovani Srovnani viysi ramu srovnavacka pod dozorem | zkentrolovat
& sdtiecitioavin) tloustovacka pod dozorem | sefidit
4 | Rezani Zkréceni délky osazovacka upnout —
pilou Oriznuti dna PDP5 na kotoucova pila pod dozorem | upnout, respektovat
format smér vidken
Prifiznuti casti drzadla méridio a rysovadio - - —
na poZadovanou délku
5| Narysovani Rohove spoje viysd ramu | méfidlo a rysovadio — —
a otvory pro driadla
6 | Rezani pilou | Cep a rozpor osazovacka upnout mezioperadnf
a dlabani dldto kontrola
7 | Frézovani DréaZkovani viysd stolnf frézka instruktar upnout
8 | Vrtani Slepé otvory v driadlech | stejanova vrtacka dle poti: sitka | upnout
a vlysech ramu na viasy, svéré
Otvory pro Srouby a viuty | rucni vrtacka die potf. sitka ..{ upnout
9 | Opracovani Zkoseni horni vnitini hladici hoblik upnout nepfehnat
hran hrany 3 x 3 mm
Zaobleni spodnich hran R3| brusny papir 100+150 | = neprehnat
10 | Dyhovani PriloZzeni dyhy, sesazeni, pita na dyhy, dyhovaci| zkentrolovat respektovat
PDP 5 po obou strandch lis, hiadici hoblik lisovaci tlak smér vidken
pokryt, ofiznout
11 | Brouseni Boky ramu, brusny papir upnout Zkontrolovat
dno oboustranné 100+ 150 kvalitu
Zaobleni koncu driadel " = ¥
12 | Sestaveni Ram a dno truhlarské svérky pouZit zkantrolovat uhel,
a lepeni pfiloZky uhlopriény rozmér
Driadla a ram predni vozik hoblice poudit pfiloZky | zkentrolovat uhel
13 | Montazni Sesroubovani driadel sroubovéak — —
préce
(kovéni)
14 | Opracovani Zkoseni vnéjsich hran hiladici hoblik upnout pred nasazenim
hran 3x3mm drZadel
15 | BrouSeni Obrousens ploch brusny papir 100+150 | » —
a vnéjsich hran
16 | Povrchova Ocisténi vyrobku od prachu| vysavad prachu - —
uprava Zakladowvani zakladni olej, Stétec vétrat, hadry dno pred sestavenim|
Voskovani vosk, hadr Gdb_or o respektovat
— - ukladat, resp. piestavku
Lesténi hadr, kartac likvidovat mezi operacemi
17 | Kontrola Rozmérova méfitke / - konecna kontrola
a hodnoceni | pfesnost posuvng méfitko
Dodrieni méritke uhid / = "
uhld diagonalni méfitko
Licovani vizualné — E
Povrch vizuainé — "
PouZitelnost manipulace ~ "
18 | Spotfeba &asu | Méfeni casu hodiny - celkovy cas




Kontrolni seznam planovanych praci

Vyrobni Gseky s moZnymi pracovnimi kroky

Vyrobni dseky s moZnymi pracovnimi kroky

Pfiprava Sestaveni
Rozpracovat zakazku Vybrat pfipravky
Vytvofit vykres Pfipravit material a nastroje pro lepeni

Predist vykres / zkontrolovat rozméry

Sestavit soupisku materialu
(masivni dfevo, desky, pomoc. prosti, kovéni atd.)

MNanést lepidlo

Pfipravit svérky, Sroubové svérky, pfilozky

Definovat pracovni kroky

Zvolit stahovak na télesa nebo ramy

Vyijasnit elektrické napajeni

Pfi lepeni zkontrolovat dodrzeni Ghld

Vybrat dievo

Provést upnuti nebo staZeni

Oznacéit jednotlivé dily

Provést mezioperaéni kontrolu

MNarysovat

Fo sestaveni obrousit plochy a hrany

Zkontrolovat narysované rozméry

Zaéistit (vnéjsi plochy, rohy)

Povrchova aprava

Déleni materidlu (polotovary nebo hotové dilce)

Pripravné prace
(napf. odstranéni pryskyfice, omyti)

Rezani pilou (ruéni nebo strojni)

Pripravit materidl

Hoblovani Osetfit povrchové plochy

Dlabéni Nastfikat vyrobek

Frézovani Vygistit misto stiikéni a stfikaci zafizeni
Vrtani Montéazni prace

CNC - programovani a abrabéni

Nasazeni kovéni (ruéné nebo pomoci stroje)

Brouseni

Pfifiznuti skla / dprava skla

Zkontrolovat vzajemnou pohyblivost

Obréabéni kovdl

Zkontr. pfesnost licovani pohyblivych dild

Zaskleni

Prelakovani (pFelesténi)

Dyhovani, lisovani

Kontrola kvality / koneéna kontrola

Pfilepit masivni naklizky

Obrousit plochy

Rozmérova pfesnost

Dadrieni ahld

Vybrat dyhu (f6lii, laminéat)

Presnost slicovani spojl

Sesadit dyhu (ufiznout félii, laminat)

Pohyblivost kovani

Lisovéni dyhy (krytiny) na plochy

Offznout pfesah (formatovat)

Kvalita povrchu

Olepit hrany

Cistota prace

Obrousit hrany

Zjisténi nedostatkd, odstranéni nedostatkd

Zadani ¢asu / porovnani éasu

Konstrukéni opracovani Zavéreéné prace
Vybrat spojovaci prostfedky Ulezit vyrobky do meziskladu / zakryt
Vytvofit tvar spoje Uklidit néstroje a pomocené prostiedky

Zkontrolovat pfesnost rozmért a licovani

Brousit

Oddélit a uloZit druhotné cenné suroviny

Zaobleni nebo srazeni hran

Uklidit dilnu

Zatisténi (vnitfni plochy a hrany)

Provest udribu a &isténi stroji

Uklidit stavenisté

Napsat pracovni zpravu

Poznamka: Druhy a pofadi pracovnich operci zavisi na druhu zhotovovanéha vyrobku




Pfipravny seznam stroju

“Kontroini seznam stabilnich strojt _ Kontrolni seznam ruénich stroja
naobrabénidieva véetné prislusenstvi (vybér dilny a montaze)
1.| Formatovaci pila 1.| Ruéni kotouéova pila
2.| Stolni kotouéova pila 2.| Vykyvna ruéni dérovka
3.| Zkracovaci pila 3.| Ruéni frézka s hornim vietenem
4.| Pasova pila 4.| Ruéni hoblovka
5.| Vykruzovaci pila 5.| Ruéni vrtacka (elektr./akum.)
6. Srovnavaci frézka 6. Uhlova vrtatka
7.| Tloustkovaci frézka 7.| Uhlovy Sroubovék (elektr./akum.)
8.| Stolni frézka 8.| Ruéni frézka na drazky (plocha pera)
9.| Retézové dlabacka 9.| Ruéni pasova bruska
10.| Stojanova vrtatka 10.| Vibraéni brusky / oscilaéni brusky
11.| Frézovaci vrtacka 11.| Trojahelnikova bruska
12.| Pasova bruska 12.| Talifova / rotaéni bruska
13.| Bruska na hrany 13.| Odséavani pro ruéni stroje
14.| Sirokopasova bruska 14.| Uhlova bruska
15.| Dyhovaci lis 15.| Rohovéa bruska
16.| CNC - vrtatka a frézka 16.| Akumulatorova vrtaéka a Sroubovék/nabij.
17.| CNC - obrabéci centrum 17.| Pistole pro lepeni za horka
18.| Pfipravky pro stroje 18.| Frézka na tmel
19.| Pneumatické upinaci pfipravky 19.| Ruéni (pneumaticky) zatloukac
20.| Hydraulické upinaci pfipravky 20.| Elektricky zatloukac

Pripravny seznam naradi a pracovnich
pomucek

1.| Posuvné méfitko 31.| Kruhovy pilnik
2.| Uhlomér 32.| Polokruhovy pilnik
3.| Rysovaci stojanek 33.| Plochy pilnik
4.| Skladaci metr 2 m 34.| Trojihelnikovy pilnik
5.| Ocelové méfitko 300 mm 35.| Pilnikovy kartaé
6. PfiloZny thelnik 36.| Polokruhové rasple
7.| Pokosnice, pokosniky 37.| Kruhova radple
B.| Tuzka 38.| KuZelowy zahlubnik
9.| Rysovaci jehla (rejsek) 39.| Truhlaiské kladivo 230 g
10.| Rejsek 40.| Truhlafska palitka
11.| Spicak 41.| Ploché kle3té
12.| Odpichovaci kruzitko 42.| Stipaci klesté
13.| Dlata 4-24 mm 43.| Kombinované klesté
14.| Cepovaci dlata 6-12 mm 44.| Nuzky
15.| Duté dlato 45.| Sada Sroubovaki
16.| Drazkovaci souprava 46.| Uhlovy Sroubovak
17.| Dlouhy hoblik (macek) 47.| Sada vrtaki
18.| Hoblik hladik 48.| Brusny papir / brusny Spalik
19.| Hoblik klopkaf 49.| Obtahovaci brousek
20.| Rimsovnik 50.| Skrabka
21.| Hoblik na drazky (nasténkar, drazkovnik) 51.| Zasobnik lepidla / stfikaci pistole
22.| Hoblik na hrany 52.| Lepidlo
23.| Zakladni hoblik 53.| Tmel na dfevo
24.| Svlakovnik 54.| Sroubové svérka
25.| Svlakovka 55.| Truhlarska svérka — ztuZidlo
26.| Truhlafska ramova pila 56.| Korpusova svérka
27.| Cepovka 57.| Sklizovacky - klestiny
28.| Ocaska 58.| Uhlové a Ukosové upinadlo
29.| Pila na dyhy 59.| Smetacek, Eistici hadr
30.| Ukosova pila 60.| Vysavaé prachu




Pripravny seznam pro montaz

Dokue ! tni __:-

1.| Kontrolni seznam 1.| Tabule pro staveniété / firemni tabule
2.| Stavebni vykres 2.| Dvere stavby
3.| Montaini vykresy 3.| Zavora a zamek dvefi
4.| Soupiska materialu 4.| Zasobnik materiélu, uzaviratelny
5.| Poznamkovy blok, pfip. elektronicky 5.| Zavésny zamek / fetéz
6.| Vyméfovaci blok 6.| Kapesni svitilna
7.| Montéini postupy 7.| Pfiruéni svétlomet
8.| Blok s uétenkami / s potvrzenimi 8.| Pracovni svitidla
9.| Psaci potfeby 9.| Plynovy generator horkého vzduchu
10.| Kalkulaéka 10.| Uzaviraci mfiZ
11.| Laptop / Ipfenosny poéitac) 11.| Uzaviraci pas (role)
12.| Mobilni telefon nebo telefonni karta 12.| Kosté [ smetacek / lopatka na smeti
13.| Telefonni éis. [ kontaktni osoby 13.| Vysavaé prachu / trysky / sacky
14.| Plan mésta [ pfijezdova trasa 14.| Priimyslovy vysavat zamokra | zasucha
15.| Karta socidlniho pojisténi 15.| Pytle na odpadky
16.| Vizitky 16.| Nadoba na zbytkové materiély
17.| Adresa dal&i zakazky v blizkosti 17.| Zasobnik na cenné materidly
18.| Penize na nacleh / Sek 18.| Mycka rukou / éistici prostfedky
19.| Adresa noclehu 19.| Cistici zafizeni a prostfedky
Dopravni prostredky Ochrana pfi praci
1.| Vozove plachty 1.| Lékarnicka
2.| Zakryvaci plachta 2.| Chrénit sluchu
3.| Karton 3.| Ochranna helma
4.| Lano, provaz 4.| Ochranné bryle
5.| Nosny pas 5.| Protiprachova maska
6.| Vakuovy upinak 6.| Bezpeénostni obuv
7.| Upeviiovaci pasy 7.| Pracovni a ochranné rukavice
8.| Cerveny praporek 8.| Ruéni hasici pfistroj
9.| Koncové svétlo 9.| Bezpetnost prace
10.| Pryiové pasky 10.| Nosny pas pro tabule skla
11.| Dopravni viz 11.| Ochranné maniety predlokti

12.| Dopravni véaleckova plogina

Pracovni a ochranné legeni, Zebfiky

13.| Nabytkovy vozik 1.| Kozy velké / malé
14.| Ruéni vysokozdviiny vozik 2.| Pracovni desky
16.| Vozik pro prepravu po schodech 3.| Vnitini ledeni
16.| Dopravni valeckovy vozik 4.| Vnéjsi leseni
17.| Protiskluzova rohoz 5.| Skladaci ledeni do mistnosti, pojizdné
18.| Calounické listy 6.| Pracovni ploiny, pojizdné
19.| Kladkostroj 7.| Pazeni
20.| Prisavka na sklo 8.| Bednéni
Stavebni material, montované dily, polotovary 9.| Podesta
1.| Material souvisejici se zakazkou: 10.| Dvojity a opérny Zebfik, maly / velky
Vkladané dily 11.| Dvojity Zebfik se schidky
Kovani 12.| Dwvojity Zebfik s piiclemi
Pfisludenstvi 13.| Posuvny Zebiik
2.| Desky (zdsoba) 14.| Kombinovany Zebfik
3.| Dyhy, hrany (zasoba) 15.| Montaini podnozka
4.| Listy, laté, hranoly (zdsoba) 16.| Montaini Zebfik, pojizdny
5.| Material tepelné izolace (zdsoba) 17.| Montéai.Zebfik s plochymi stupaékami, tfidilny
6.| Kovani (zasoba) 18.| Kliny, podkladaci material
7.| Priloky, kliny 19.| Podkolenni podloZka




Ukol &. 1

* vypracujte pro pfipravu vyroby stolu v provedeni tfeSen se zasuvkou
z bukového dfeva - dilCi postupy podle tabulky, kusovnik a
technologicky postup - potfebné pracovni operace, nastroje, stroje,
pracovni prostredky

Popis:

Stolni deska je z DTD 16 odyhovana TR dyhou, s tfesfiowymi masivky. Nosnd £ést je z tfeSfiového dfeva, zésuvka z bukového a pfidavne
Eelo zdsuvky z tfeSfového dieva.
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Zpracovani zakazky
1. Rozpracovani zakazky
Zakazka: Vyroba stolu z tresné se zasuvkou z buku
Rozpracovani zakazky Dilce
Cis.| Diléi postupy Poz. 1 Podstave Poz. 2 Ram Poz. 3 5 Poz. 4 Deska
1 | Vyroba polotovari
2 | Vytvoreni spoji
3 | Sestaveni dilG
4 | Opracovani ploch
a hran
5 | Povrchova
Uprava




Ukol &. 2

» vypracujte pro pfipravu vyroby dvefi v provedeni jasan - dil€i postupy
podle tabulky, kusovnik a technologicky postup - potfebné pracovni
operace, nastroje, stroje, pracovni prostfedky

Nakreslete fezy A-A, B-B a C-C v méfitku 1: 1 a pfipravte pro zpracovani zakaz- ___B C
ky vyroby stolu tyto prvky: —
1. rozpracovéni zakazky a pro dilce s pozicemi 1-4 popis diléich postup,
2, sestaveni kusovniku s kone€nymi rozméry a rozmeéry pfifezli (seznam viz pfi-
klad str.132), l
] - —HL A
3. naplanovani pracovniho postupu s ohledem na wyrobni Useky, potfebné pra-
covni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostredky, bezpeénost pfi = o
praci a pokyny pfed, resp. po provedeni operace a spotfebu &asu. ~
(seznam viz pfiklad str. 133; A4, na &itku)
Popis:
Ram zarubné je z jasanového dfeva, kfidlo je z latovky 38 mm odyhované jasa-
novou dyhou. Svétlik je zaskleny. |
Dolni vlys 90x90 mm, vSechny spoje rdmu zédrubné spojeny na koliky. H
(Otvor v hrubé stavbé v pohledovém zdivu 15102125 mm, podlaha s dlazbou.) =] 1510 _"‘l
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Zpracovani zakazky
1. Rozpracovéni zakazky (tabulka jako piiklad)
Zakazka: Vyroba vnitinich dveri z jasanu s prosklenou boéni éasti
Rozpracovéni zakazky Dilce
Cis.| Diléi postupy Poz. 1 Zakladni Poz. 2 Ramova Poz. 3 Zaskleni Poz. 4 Dvefni kridla
ram zaruben
1 | Vyroba polotovart
2 | Vytvoieni spoji
3 | Sestaveni dil(
4 | Opracovani ploch
a hran

wm

Povrchova Uprava

[=1]

Sklenarské prace

7 | MontéZni prace /
kovani

8 | Montaz na stavbé




Ukol &. 3

 vypracujte pro pfipravu vyroby okna s vétracim kfidlem a oteviratelnym
a sklapécim kridlem - dili postupy podle tabulky, kusovnik a
technologicky postup - potfebné pracovni operace, nastroje, stroje,
pracovni prostfedky

3. napldnovani pracovniho postupu s ohledem na vyrobni Gseky, potfebné
pracovni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostfedky, bezped-
nost pfi praci a pokyny pfed, resp. po provedeni operace a spotfebu &asu.

{seznam viz pfiklad na str. 133; A4, na Sifku)

B
—=y
Makreslate fazy A-A a B-B v méfitku 1:1 a pohled v méfitku 1:10. Uréete nej- T 1
dilefitéjsi rozméry okna (kresleni s vypottemn viz strana 233) a pfipravte pro
zpracovani zakdzky tyto prvky: |
1. rozpracovéni zakdzky a pro dilce s pozicemi 1-4 vidy popis diléich postupd, 7—‘_“ [
2. sestaveni kusovniku, [ l o
A .{ s l A | !E
|

1. Rozpracovini zakazky (tabulka jako pfiklad)

Zakazka: Vyroba a montaz dvoukfidlého okna IV 68 s oteviratelnym a skldpécim kifdlem a vétracim kiidlem
Rozpracovini zakazky Dilce
Cis. | Dilél postupy Poz. 1 Osazovaci ram | Poz. 2 Otev. skidpéci Poz. 3 Horni skldpéc Poz. 4 Faskieni
kridio kfiadlo

1 | Vyroba polotovard

2 | Vytvofeni spajl

3 | Sestaveni dill

4 | Opracovéni hran/plach

5 | Povrchové dprava

& | Namontovani

7 | Sklenafské prace

8 | MontaZ na stavbé

2. Sestaveni kusovniku

Kusovnik: Dvoukridlé okno IV 68 s vétracim kiidlem

| Konetné rozméry v mm Rozmiéry piifezu v mm
Cis. | Dznageni Mat. Kusy Diélka Sirka Tloudtka | Kusy Délka Sitka Tiouitka

1

3. Planovani pracovniho postupu (tabulka jako priklad)

Planovani pracovniho postupu: Okno IV 68 s vétracim kiidlem

Cis. | Pracovni oblasti Pracowvni kroky Nastroje, stroje, Bezpetnost prace Pokyny pFed, Po.| Sk.
ostatnl pracovni resp. po Eas | fas
prostiedky provedeni

1_| Pliprava praci

2 | Rezdni pilou (hrubéh

3 _| Hoblovani B

4 | Rezdni pilou .

5 | Orysovani

6 | Frazovani

7 | Diabdni

8 | Vrtan )

9 | Opracovani hran ]

| 10 | Brouden!

11 | Lepeni

12 | Sestaveni

12 | Povrchovd dprava 1
14 | Mantafni prace (kovéni)

15 | Sklanafské prace

16 | Kontrola a hodnoceni

17 | MontéZ na stavbé |

18 | Spotfeba Easu Celkovy tas |







Pilohy

Q  stdljpg
Q dvefe.jpg
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Popis:
Stolni deska je z DTD 16 odyhovana TR dyhou, s tie$iiovymi masivky. Nosné &ast je z tfeSnového dieva, zasuvka z bukového a pridavné
delo zasuvky z tfesfiového dieva.
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| C
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2 ;W’ zasuvkou
% - z bukového
//’ == dreva
—‘— 550
REZ A-A ¢

Zpracovani zakazky
1. Rozpracovani zakazky

ha stolu z tresne se 2z

Rozpracovani zakazky

Cis.| Diléi postupy

1 | Vyroba polotovart

Vytvoreni spojul

Sestaveni dild
Opracovani ploch
a hran

Povrchova

uprava
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Nakreslete fezy A-A, B-B a C-C v méfitku 1 : 1 a pfipravte pro zpracovani zakaz-
ky vyroby stolu tyto prvky:

1. rozpracovéni zakazky a pro dilce s pozicemi 1-4 popis diléich postupt,

2. sestaveni kusovniku s kone€nymi rozméry a rozméry pfifezt (seznam viz pfi-
klad str.132),

3. naplanovani pracovniho postupu s ohledem na vyrobni tseky, potfebné pra-
covni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostfedky, bezpeénost pfi
préci a pokyny pred, resp. po provedeni operace a spotfebu ¢asu.

(seznam viz priklad str. 133; A4, na $itku)

Popis:

Ram zarubné je z jasanového dfeva, kfidlo je z latovky 38 mm odyhované jasa-
novou dyhou. Svétlik je zaskleny.

Dolni vlys 80x90 mm, v8echny spoje ramu zarubné spojeny na koliky.

(Otvor v hrubé stavbé v pohledovém zdivu 1510x2125 mm, podlaha s dlazbou.)

REZ A-A

(26) 56 45, 836

a

860

Zapoustéci zavés
s rovnymi kfidly

Zpracovani zakazky
1. Rozpracovani zakazky (tabulka jako ptiklad)

Zakazka: Vyroba vnitfnich dveri z jasanu s prosklenou boéni éasti

Rozpracovani zakazky

Cis.| Diléi postupy Poz. 1 Zakladni

Poz. 2 Ramova

zaruberi

Poz. 3 Zaskleni

Poz. 4 Dverni kiidlo

ram
Vyroba polotovar(

1
2 | Vytvoreni spojti

3 | Sestaveni dila

4 | Opracovani ploch

a hran
Povrchova uprava

Sklenarské prace

7 | Montéazni prace /
kovani

]
-

Montaz na stavbé
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Nakreslete fezy A-A a B-B v méfitku 1:1 a pohled v métitku 1:10. Uréete nej- _‘I D
dalezZitéjsi rozméry okna (kresleni s vypoétem viz strana 233) a pfipravte pro ’> 4 S
zpracovani zakazky tyto prvky: g )

1. rozpracovani zakazky a pro dilce s pozicemi 1-4 vidy popis diléich postup,

2. sestaveni kusovniku,

3. naplanovéni pracovniho postupu s ohledem na vyrobni Useky, potiebné
pracovni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostfedky, bezpe¢-
nost pfi praci a pokyny pred, resp. po provedeni operace a spotifebu ¢asu.

(seznam viz ptiklad na str. 133; A4, na sifku)

1. Rozpracovani zakazky (tabulka jako pfiklad)

Rozpracovani zakazky

Diléi postupy Poz. 2 Otev. sklapéei Poz. 3 Horni sklapéci
kridlo kfidlo
Vyroba polotovar(
Vytvoreni spojt
Sestaveni dilt
Opracovéni hran/ploch
Povrchova Uprava
Sklenarské prace
Monta? na stavbé

2. Sestaveni kusovniku

Kusovnik: Dvouk¥idlé ckno IV 68 s vétracim kfidlem

Koneéné rozméry v mm Rozmeéry pfifezu v mm
Mat. Kusy Délka Sirka Tloustka | Kusy Délka Sirka Tloustka
N S S I S N I e

3. Planovani pracovniho postupu (tabulka jako ptiklad)

Planovani pracovniho postupu: Okno IV 68 s vétracim kiidlem

Pracovni oblasti

Pracovni kroky Nastroje, stroje,
ostatni pracovni

prostredky

Bezpecnost prace Pokyny pied,
resp. po

provedeni

2 | Rezani pilou (hrubé)

3 | Hoblovani
|4 [ Rezani pilou
n Orysovani

6 | Frézovani
Negni | ]
| Opracovénihean [ [

Brouseni

Lepeni

Povrchova Uprava
Montazni prace (kovani)
Sklenarské prace
Kontrola a hodnoceni
MontéaZ na stavbé
Spotieba casu

5
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