
1

Tento výukový materiál byl vytvořen a financován v rámci programu OPVK projektu 
"Rovné příležitosti ve výuce pro všechny"
registrační číslo projektu­CZ 1.07/1.2.05/03.0010

Název: Stavebně truhlářské výrobky

Téma: Typová dokumentace výrobku 

Předmět: Odborné kreslení

Ročník: 2. Truhlářská a čalounická výroba

Klíčová slova: rozpracování zakázky na dílčí postupy, kusovník, 
      výpočet spotřeby materiálu, technologický postup 
      výroby

                                                  
Autor: Ing. Lenka Heřmanová

Škola: Střední odborné učiliště Hluboš



2

METODICKÝ POSTUP

1. strana ­ Příprava výroby
   ­ úvod do problematiky

                             ­ učitel vysvětlí konstrukční a technologickou přípravu výroby, 
  vzhled kusovníku a výpočet spotřeby materiálu
­ učitel seznámí žáky s typem kusovníku, který budou používat 
  ve škole
  

2. strana ­ Plán pracovního postupu
­ výklad nové látky, učitel pomocí názorné tabulky 

                               vysvětlí způsob zápisu technologického postupu výroby
 

3. strana ­ Kontrolní seznam plánovaných prací
­ výklad nové látky, učitel pomocí tabulky vysvětlí postup při
  přípravě výroby ­ možnosti různých operací

4. strana ­ Přípravný seznam strojů, nástrojů a přípravných pomůcek
­ výklad nové látky, učitel pomocí tabulky vysvětlí možnosti 
  volby strojů, nástrojů a dalších pomůcek, které pomohou 
  správně dotvořit postup

5. strana ­ Přípravný seznam pro montáž
­ výklad nové látky, učitel pomocí tabulky vysvětlí důležité prvky
  a pomůcky, které zajišťují, aby se montáž uskutečnila v 
  pořádku i z hlediska bezpečnosti
 

6. ­ 8. strana ­ Úkol č. 1, 2, 3
­ žáci vypracují úkol (obrázek lze vytisknout ­ obrázek tiskárny)
­ úkoly lze doplnit o vypracování výrobního výkresu

  
9. strana ­ Použitá literatura a zdroje

Žák se seznámí s konstrukční a technologickou přípravou výroby ­ výrobním 
výkresem, kusovníkem, technologickým postupem a s celkovým technickým 
popisem výrobku. Získá přehled o výpočtu spotřeby materiálu, možnostech volby 
strojů, nástrojů, pomocných prostředků výroby a montáže. Dokáže samostatně 
vypracovat kusovník a technologický postup výrobku, včetně výrobního výkresu.

Tento interaktivní materiál lze použít při výuce předmětů ­ Technické kreslení 
nebo Odborné kreslení na střední škole technického zaměření ­ dřevařské obory.
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KOMPLEXNÍ TYPOVÁ
DOKUMENTACE 

VÝROBKU

Příprava výroby závisí na druhu výrobku, jeho vlastnostech, 
pracnosti a charakteru výroby.

Zahrnuje: ­ konstrukční přípravu výroby
   ­ technologickou přípravu výroby

Konstrukční příprava výroby

• řeší vzhled, rozměry, funkci výrobku, použitý materiál, konstrukční
  spoje včetně povrchové úpravy

• vypracování technické dokumentace
­ výrobní výkresy
­ technický popis výrobku

Technologická příprava výroby

• plánujeme spotřebu materiálu 

• technologický ­ pracovní postup ­ zahrnuje čas na přípravné práce,
   výrobu, montáž a počet pracovníků 

• sestavení kusovníku

• výpočet čisté (jmenovité) a hrubé spotřeby materiálu 
  (normativ výtěžnosti)

Příklad spotřeby materiálu

Čistá spotřeba DTD 18 (Č sp) Hrubá spotřeba (H sp)

450x250x4 = 450 000 mm2 (normativ výtěžnosti N s = 90%)
736x140x2 = 206 080 mm2

200x320x6 = 384 000 mm2

352x130x4 = 183 040 mm2 H sp =                    
210x300x2 = 126 000 mm2

Celkem Č sp = 1 349 120 mm2 H sp = 

převod na metry = 1,349 mm2

H sp = 1,5 m2

Pro výpočet spotřeby masivu (dřeva) počítáme objem (m3).

Pro výpočet spotřeby aglomerovaných materiálů počítáme obsah 
(m2).

Lépe všechny rozměry v kusovníku převést na metry.

Č sp . 100

N s

1,349 . 100

90
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Plán pracovního postupu
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Kontrolní seznam plánovaných prací
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Přípravný seznam strojů

Přípravný seznam nářadí a pracovních 
pomůcek
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Přípravný seznam pro montáž
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Úkol č. 1

• vypracujte pro přípravu výroby stolu v provedení třešeň se zásuvkou
   z bukového dřeva ­ dílčí postupy podle tabulky, kusovník a 
   technologický postup ­ potřebné pracovní operace, nástroje, stroje, 
   pracovní prostředky
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Úkol č. 2

• vypracujte pro přípravu výroby dveří v provedení jasan ­ dílčí postupy 
  podle tabulky, kusovník a technologický postup ­ potřebné pracovní 
  operace, nástroje, stroje, pracovní prostředky
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Úkol č. 3

• vypracujte pro přípravu výroby okna s větracím křídlem a otevíratelným
  a sklápěcím křídlem ­ dílčí postupy podle tabulky, kusovník a 
  technologický postup ­ potřebné pracovní operace, nástroje, stroje, 
  pracovní prostředky
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Použitá literatura a zdroje:

1) Š. Kýhosová ­ Odborné kreslení ­ Parta, Praha 2005, 
     ISBN 80­7320­050­3

2) W. Nutsch a kol. ­ Odborné kreslení a základy konstrukce pro 
    truhláře ­ Sobotáles, Praha 2000, ISBN 80­85920­62­X
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Zpracovani zakazky
1. Rozpracovani zakazky

ha stolu z tresne se 2z

Rozpracovani zakazky

Cis.| Diléi postupy

1 | Vyroba polotovart

Vytvoreni spojul

Sestaveni dild
Opracovani ploch
a hran

Povrchova

uprava
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Nakreslete fezy A-A, B-B a C-C v méfitku 1 : 1 a pfipravte pro zpracovani zakaz-
ky vyroby stolu tyto prvky:

1. rozpracovéni zakazky a pro dilce s pozicemi 1-4 popis diléich postupt,

2. sestaveni kusovniku s kone€nymi rozméry a rozméry pfifezt (seznam viz pfi-
klad str.132),

3. naplanovani pracovniho postupu s ohledem na vyrobni tseky, potfebné pra-
covni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostfedky, bezpeénost pfi
préci a pokyny pred, resp. po provedeni operace a spotfebu ¢asu.

(seznam viz priklad str. 133; A4, na $itku)

Popis:

Ram zarubné je z jasanového dfeva, kfidlo je z latovky 38 mm odyhované jasa-
novou dyhou. Svétlik je zaskleny.

Dolni vlys 80x90 mm, v8echny spoje ramu zarubné spojeny na koliky.

(Otvor v hrubé stavbé v pohledovém zdivu 1510x2125 mm, podlaha s dlazbou.)

REZ A-A

(26) 56 45, 836

a

860

Zapoustéci zavés
s rovnymi kfidly

Zpracovani zakazky
1. Rozpracovani zakazky (tabulka jako ptiklad)

Zakazka: Vyroba vnitfnich dveri z jasanu s prosklenou boéni éasti

Rozpracovani zakazky

Cis.| Diléi postupy Poz. 1 Zakladni

Poz. 2 Ramova

zaruberi

Poz. 3 Zaskleni

Poz. 4 Dverni kiidlo

ram
Vyroba polotovar(

1
2 | Vytvoreni spojti

3 | Sestaveni dila

4 | Opracovani ploch

a hran
Povrchova uprava

Sklenarské prace

7 | Montéazni prace /
kovani

]
-

Montaz na stavbé
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Nakreslete fezy A-A a B-B v méfitku 1:1 a pohled v métitku 1:10. Uréete nej- _‘I D
dalezZitéjsi rozméry okna (kresleni s vypoétem viz strana 233) a pfipravte pro ’> 4 S
zpracovani zakazky tyto prvky: g )

1. rozpracovani zakazky a pro dilce s pozicemi 1-4 vidy popis diléich postup,

2. sestaveni kusovniku,

3. naplanovéni pracovniho postupu s ohledem na vyrobni Useky, potiebné
pracovni operace, nastroje, stroje a ostatni pracovni prostfedky, bezpe¢-
nost pfi praci a pokyny pred, resp. po provedeni operace a spotifebu ¢asu.

(seznam viz ptiklad na str. 133; A4, na sifku)

1. Rozpracovani zakazky (tabulka jako pfiklad)

Rozpracovani zakazky

Diléi postupy Poz. 2 Otev. sklapéei Poz. 3 Horni sklapéci
kridlo kfidlo
Vyroba polotovar(
Vytvoreni spojt
Sestaveni dilt
Opracovéni hran/ploch
Povrchova Uprava
Sklenarské prace
Monta? na stavbé

2. Sestaveni kusovniku

Kusovnik: Dvouk¥idlé ckno IV 68 s vétracim kfidlem

Koneéné rozméry v mm Rozmeéry pfifezu v mm
Mat. Kusy Délka Sirka Tloustka | Kusy Délka Sirka Tloustka
N S S I S N I e

3. Planovani pracovniho postupu (tabulka jako ptiklad)

Planovani pracovniho postupu: Okno IV 68 s vétracim kiidlem

Pracovni oblasti

Pracovni kroky Nastroje, stroje,
ostatni pracovni

prostredky

Bezpecnost prace Pokyny pied,
resp. po

provedeni

2 | Rezani pilou (hrubé)

3 | Hoblovani
|4 [ Rezani pilou
n Orysovani

6 | Frézovani
Negni | ]
| Opracovénihean [ [

Brouseni

Lepeni

Povrchova Uprava
Montazni prace (kovani)
Sklenarské prace
Kontrola a hodnoceni
MontéaZ na stavbé
Spotieba casu
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