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METODICKÝ POSTUP

1.­ 3. strana ­ Nýtový spoj ­ výklad nového učiva, výhody a 
                                            nevýhody spoje, způsoby nýtování, 

       druhy nýtů ­ názorné obrázky a videa 
       (viz. rohové ikony), příklady z praxe

4. strana ­ Kontrolní otázky ­ ověření získaných znalostí, 
                                              žáci uvádějí příklady z praxe

5. strana ­ Použitá literatura a zdroje

Žák stanovuje využitelnost nýtových spojů a orientuje se v jednotlivých 
způsobech nýtování.

Tento interaktivní materiál lze použít při výuce předmětů ­ Stroje a 
zařízení, Výrobní zařízení na střední škole technického zaměření ­ 
dřevařské obory.
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NÝTOVÉ SPOJE

Použití:

• minulost ­ ocelové konstrukce, tlakové nádoby,
                    lokomotivy, lodě, tanky ­ nahrazeno 
                    svařováním (rychlejší, ohrožena kvalita 
                    spoje ­ u mostů použití šroubů), lepením

• současnost ­ letectví, přesná mechanika, 
                        stavebnictví, elektrotechnika, 
                        kožedělný, oděvní,obuvnický a 
                        brašnářský průmysl (cvočky)

Autor: ČT24

Petřínská rozhledna

Autor: Josef Miltner

http://robotika.cz/articles/servo­encoder/osazeni_t.jpg

O. Nadrchal
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Nýtování se provádí: 

a) za tepla ­ nýty se před nýtováním ohřejí do světle 
    červeného žáru ­ po snýtování nýty chladnou, 
    smršťují se a pevně svírají spojované části 
    (= silový styk)

b) za studena ­ zatažení nýtů malé ­ zatížení se přenáší
                         i přes dřík nýtu (= tvarový styk) 
                        ­ do průměru 10 mm

1) přímé ­ na jedné spojovací součásti je vytvořený
                 dřík a ve druhé spoj. součásti je díra. 

    ­ roznýtováním vznikne závěrná hlava, která
                 může mít různý tvar (stavební kování, 
                 přesná mechanika)

Výhody:

• spolehlivost, pružnost (než u svarů)
• nedochází ke zvlnění tenkých plechů
• nevzniká tepelně ovlivněná oblast

Nevýhody:

• nezaručují přesnou vzájemnou polohu spojovaných 
   součástí
• spojované materiály jsou nýtováním zeslabeny
• rozebírání nýtů je možné s poškozením nýtu nebo 
   spojované součásti (useknutí hlavy, odvrtání)
• je nutné připravit otvory ­ vystřihováním ­ méně 
                                            přesné, trhliny

    ­ vrtáním ­ přesnější, dražší
• aby byl spoj nepropustný ­ použít vložky, pájení, 
   přitužování ­ vliv vlhkosti        koroze, galvanické 
   proudy

2) nepřímé ­ nýt se vkládá dříkem do připravené díry 
    a ručně nebo strojně se roznýtuje přečnívající  
    konec dříku ­ ručně, strojně

1 ­ podpěrná hlava
2 ­ dřík
3 ­ závěrná hlava

http://www.vimeo.com/11211675
http://www.youtube.com/watch?v=ipgbfkjroya
http://www.youtube.com/watch?v=lerpusnkdtu
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Účel nýtování:

a) pevné ­ konstrukce mostů, jeřábových nosníků, atd.
b) kotlové ­ pevné a nepropustné ­ nádoby bez přetlaku
c) nepropustné ­ nádržkové ­ nádoby s přetlakem

Druhy nýtů:

šroubovací nýty

maticové nýty narážecí nýty

sedlářské nýty

nýt s půlkulovou 
hlavou

plastové nýty

ozdobné nýty

nýt s plochou 
hlavou

nýt se zápustnou 
hlavou

trhací nýty

oválný trubkový 
nýt

speciální nýt pro letectví

výbušný nýt

Podle počtu nýtovaných řad:

Nýtování
a) jednořadé
b) dvouřadé
c) víceřadé

Podle úpravy plechu:

a) přeplátováním
b) s 1 stykovou plochou
c) se 2 stykovými plochami
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NÝTOVÉ 



SPOJE 



 



NEPŘÍMÉ 
NÝTOVÁNÍ 



 



PŘÍMÉ 
NÝTOVÁNÍ 



 



Podle 



ÚČELU 



 



Podle 



POČTU PRŮ-
ŘEZŮ, 



ve kterých může na-
stat přestřižení nýtů 



 



Podle 



POČTU 
NÝTOVÝCH 



ŘAD 



 



Podle 



VZÁJEMNÉ 
POLOHY 



PLECHŮ 



JEDNOSTŘIŢNÉ 



DVOJSTŘIŢNÉ 



PEVNÉ 



NEPROPUSTNÉ 



PEVNÉ 
A 



NEPROPUSTNÉ 



PŘEPLÁTOVANÉ 



S 1 STYKOVOU 



DESKOU 



SE 2 STYKOVÝMI 



DESKAMI 



JEDNOŘADÉ 



DVOUŘADÉ 



VÍCEŘADÉ 



1 NÝTOVÉ SPOJE 



Pevné nerozebíratelné spojení dvou nebo více součástí pěchováním dříku nýtu a 
tvarováním závěrné hlavy. 



Poznámka : Bez porušení nýtu nebo spojované součásti nelze nýtovaný spoj rozebrat. 
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1.1 NÝTOVÁNÍ PŘÍMÉ 



Nepouţívá se nýtů ! → nerozebíratelný spoj vznikne roznýtováním konce jedné 
ze spojovaných součástí. 
 
Pouţití : 



 v případech, kdy pro spojení součásti s plechovou součástí nelze použít ji-
ného způsobu, např. tlakového svaru, 



 stavební kování, 



 spoje v přesné mechanice. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 



Přímé nýtování s válcovým če-



pem 



Přímé nýtování s hranolovitým 



a navrtaným čepem 



Úprava trubkových součástí k roz-



nýtování 



Přímé snýtování překrytých plechů 



a dvou na sebe kolmých plechů 
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1.2 NÝTOVÁNÍ NEPŘÍMÉ 



Pevný nerozebíratelný nýtový spoj vznikne spojením dvou nebo více částí po-
mocí spojovací součásti → nýtu. 
 



1.2.1 NÝTY 



Spojovací kovová součást tvořená: 



dosedací hlavou, 



dříkem (svorníkem). 
 



Roznýtováním konce dříku vznikne tzv. závěrná hlava. 
 



 
Podle tvaru a způsobu pouţití rozeznáváme nýty : 



 konstrukční průměr dříku 10 až 42 mm, přechod hlavy do dříku je za-
oblen → dosažení větší pevnosti, určeny pro spojování 
prutů a nosníků ocelových konstrukcí jeřábů, mostů, sto-
žárů …, 



 
 



 



 kotlové (těsné) průměr dříku 10 až 42 mm, větší hlava s nákružkem vyso-
kým asi 0,5 mm (pro lepší utěsnění hlavy nýtu tužením), 
určeny pro nýtování kotlů, nádrží na kapaliny a plyny → 
požadavek na vysokou pevnost a těsnost nýtového spoje, 



 
 



 
 
 



 zápustné průměr dříku 10 až 42 mm, určeny pro aplikace, kde by 
vyčnívající půlkulatá hlava překážela z bezpečnostních 
nebo provozních důvodů a kde nevadí zeslabení plechů 
(spojovaných součástí) zapuštěním nýtů, 



 
 
 
 
 
 
 
 
 



 drobné průměr dříku 1 až 9 mm, určeny k nýtování tenkých 
plechů, mříží, řemenů, obložení brzd, sudů …, 
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 speciální pro nýtovací místo přístupné z obou stran . 



 duté duté trubičky (dutinky) s jedním plochým 
okrajem, určeny pro spojování nekovo-
vých materiálů s kovovými součástmi, 
v elektrotechnickém průmyslu, 



 
pro nýtovací místo přístupné z jedné strany : 



 výbušné v dříku nýtu je malá nálož výbušniny, 
zahřátím (120 °C až 130 °C) se nálož 
odpálí → dutý nepřístupný konec nýtu 
se otevře, určeny pro konstrukce 
z tenkých plechů (letectví), 



 s trnem, 



 rozpěrné, 



 nýtovací matice. 
 



 
 
1.2.2 PROVEDENÍ NÝTOVÝCH SPOJŮ 



Nýtové spoje dělíme : 



PODLE POČTU PRŮŘEZŮ, ve kterých může nastat přestřižení nýtů : 



 jednostřiţné, 



 dvojstřiţné. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



a) 



Dutý nýt 



Jednostřiţný nýtový spoj 



a) přeplátováním 
b) s jednou stykovou deskou 



b) 



Dvojstřiţný nýtový spoj 



Nýtování se dvěma stykovými deskami 
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PODLE POČTU NÝTOVÝCH ŘAD : 



 jednořadové, 



 dvouřadové rovnoběţné a střídavé, 



 víceřadé. 
 



 
PODLE VZÁJEMNÉ POLOHY PLECHŮ : 



 přeplátované, 



 s jednou stykovou krycí deskou, 



 se dvěma stykovými krycími deskami. 



 



 



 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
PODLE ÚČELU NÝTOVÁNÍ : 



 pevné použití: stavba ocelových konstrukcí, např. jeřábů, mostů, 
stožárů, sloupů, skeletů budov, střech … 



 nepropustné použití: výroba otevřených i uzavřených nádrží na kapali-
ny a plyny → hlavní důraz kladen na těsnost spoje (silo-
vé namáhání je malé), 



 pevné a nepropustné použití: výroba kotlů, nádrží a potrubí namáha-
ných velkým vnitřním přetlakem → hlavní důraz 
kladen na těsnost a velkou pevnost nýtova-
ného spoje. 



 



Nýtové spoje 



a) jednořadé 
b) dvouřadé 
c) víceřadé 



a) 
b) 



Nýtový spoj 



a) přeplátovaný  b) se dvěma stykovými deskami 
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PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE VÝBUŠNÝMI NÝTY 



 V dříku nýtu uložena malá nálož výbušniny. 



 Zahřátím (120 °C až 130 °C) se nálož výbušniny odpálí → dutý nepřípust-
ný konec nýtu se otevře. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE NÝTY S TRNEM (TRHACÍM NÝTEM) 



 Dutý nýt se zavedeným trnem – jeho konec je kuželovitě nebo kulově vy-
tvarován. 



 Konec trnu se protáhne dírou v nýtu, roztáhne se dřík nýtu na uzavřené 
straně, při dalším tlaku se hlava trnu utrhne. 



 
 
PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE NÝTOVACÍ MATICÍ 



 Nýtovací matice (1) se nasazuje se zašroubovaným šroubem (3) do před-
vrtané díry. 



 Dotažením šroubu se matice de-
formuje na nepřípustné straně, 
slouží k upevňování šroubů. 



 
 
 
 
 
 
 
 



a) b) 



Termonýtování 



a) uzavřený  nýt 
b) roztržený nýt 



Nýty do nepřístupných děr 



1 Trn s nýtem 
2 Nasazený nýtovací přístroj 
3 Trn rozpírá nýt a trhá se 
4 Nýt je usazen 
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PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE ROZPĚRNÝM NÝTEM 



 Rozpěrný nýt je na konci proříznut. 



 Zaražením rýhovaného kolíku se konec dříku nýtu roztáhne. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
KONTROLNÍ OTÁZKY : 



1. Vysvětlete pojem „nýtový spoj“. 
2. Načrtněte schéma rozdělení nýtových spojů. 
3. Vysvětlete pojem a) přímé nýtování  b) nepřímé nýtování. 
4. Načrtněte způsob přímého nýtování s válcovým čepem a přímého snýto-



vání dvou na sebe kolmých plechů. 
5. Vysvětlete pojem a) „nýt“, b) „nepřímé nýtování“. 
6. Jaká druhy nýtů znáte ? Načrtněte tvary nýtů a uveďte způsob použití. 
7. Jakým způsobem dělíme nýtové spoje a) podle počtu průřezů  b) podle po-



čtu nýtových řad c) podle vzájemné polohy plechů ? Načrtněte. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Rozpěrné nýty 










SMART Notebook
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KONTROLNÍ OTÁZKY

1) Jakým způsobem zhotovíte 
    nýtový spoj a kde ho použijete?

2) Jaké jsou výhody a nevýhody 
    nýtových spojů?

3) Jaké druhy nýtů znáte?
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Použitá literatura a zdroje:

1) J. Doleček, Z. Holoubek ­ Strojnictví I ­ SNTL, Praha 1988

2) K. Mičkal ­ Strojnictví ­ Části strojů ­ Sobotáles, Praha 1995, 
    ISBN 80­85920­01­8

3) R. Kříž a kol. ­ Stavba  a provoz strojů I. ­ SNTL, Praha 1977

4) www.wimeo.com/1121675

5) http://mechmes.websnadno.cz/dokumenty/pri­s­10_nytovespoje.pdf



Přílohy
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1 NÝTOVÉ SPOJE 



Pevné nerozebíratelné spojení dvou nebo více součástí pěchováním dříku nýtu a 
tvarováním závěrné hlavy. 



Poznámka : Bez porušení nýtu nebo spojované součásti nelze nýtovaný spoj rozebrat. 
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1.1 NÝTOVÁNÍ PŘÍMÉ 



Nepouţívá se nýtů ! → nerozebíratelný spoj vznikne roznýtováním konce jedné 
ze spojovaných součástí. 
 
Pouţití : 



 v případech, kdy pro spojení součásti s plechovou součástí nelze použít ji-
ného způsobu, např. tlakového svaru, 



 stavební kování, 



 spoje v přesné mechanice. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 



Přímé nýtování s válcovým če-



pem 



Přímé nýtování s hranolovitým 



a navrtaným čepem 



Úprava trubkových součástí k roz-



nýtování 



Přímé snýtování překrytých plechů 



a dvou na sebe kolmých plechů 
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1.2 NÝTOVÁNÍ NEPŘÍMÉ 



Pevný nerozebíratelný nýtový spoj vznikne spojením dvou nebo více částí po-
mocí spojovací součásti → nýtu. 
 



1.2.1 NÝTY 



Spojovací kovová součást tvořená: 



dosedací hlavou, 



dříkem (svorníkem). 
 



Roznýtováním konce dříku vznikne tzv. závěrná hlava. 
 



 
Podle tvaru a způsobu pouţití rozeznáváme nýty : 



 konstrukční průměr dříku 10 až 42 mm, přechod hlavy do dříku je za-
oblen → dosažení větší pevnosti, určeny pro spojování 
prutů a nosníků ocelových konstrukcí jeřábů, mostů, sto-
žárů …, 



 
 



 



 kotlové (těsné) průměr dříku 10 až 42 mm, větší hlava s nákružkem vyso-
kým asi 0,5 mm (pro lepší utěsnění hlavy nýtu tužením), 
určeny pro nýtování kotlů, nádrží na kapaliny a plyny → 
požadavek na vysokou pevnost a těsnost nýtového spoje, 



 
 



 
 
 



 zápustné průměr dříku 10 až 42 mm, určeny pro aplikace, kde by 
vyčnívající půlkulatá hlava překážela z bezpečnostních 
nebo provozních důvodů a kde nevadí zeslabení plechů 
(spojovaných součástí) zapuštěním nýtů, 



 
 
 
 
 
 
 
 
 



 drobné průměr dříku 1 až 9 mm, určeny k nýtování tenkých 
plechů, mříží, řemenů, obložení brzd, sudů …, 
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 speciální pro nýtovací místo přístupné z obou stran . 



 duté duté trubičky (dutinky) s jedním plochým 
okrajem, určeny pro spojování nekovo-
vých materiálů s kovovými součástmi, 
v elektrotechnickém průmyslu, 



 
pro nýtovací místo přístupné z jedné strany : 



 výbušné v dříku nýtu je malá nálož výbušniny, 
zahřátím (120 °C až 130 °C) se nálož 
odpálí → dutý nepřístupný konec nýtu 
se otevře, určeny pro konstrukce 
z tenkých plechů (letectví), 



 s trnem, 



 rozpěrné, 



 nýtovací matice. 
 



 
 
1.2.2 PROVEDENÍ NÝTOVÝCH SPOJŮ 



Nýtové spoje dělíme : 



PODLE POČTU PRŮŘEZŮ, ve kterých může nastat přestřižení nýtů : 



 jednostřiţné, 



 dvojstřiţné. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



a) 



Dutý nýt 



Jednostřiţný nýtový spoj 



a) přeplátováním 
b) s jednou stykovou deskou 



b) 



Dvojstřiţný nýtový spoj 



Nýtování se dvěma stykovými deskami 
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PODLE POČTU NÝTOVÝCH ŘAD : 



 jednořadové, 



 dvouřadové rovnoběţné a střídavé, 



 víceřadé. 
 



 
PODLE VZÁJEMNÉ POLOHY PLECHŮ : 



 přeplátované, 



 s jednou stykovou krycí deskou, 



 se dvěma stykovými krycími deskami. 



 



 



 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
PODLE ÚČELU NÝTOVÁNÍ : 



 pevné použití: stavba ocelových konstrukcí, např. jeřábů, mostů, 
stožárů, sloupů, skeletů budov, střech … 



 nepropustné použití: výroba otevřených i uzavřených nádrží na kapali-
ny a plyny → hlavní důraz kladen na těsnost spoje (silo-
vé namáhání je malé), 



 pevné a nepropustné použití: výroba kotlů, nádrží a potrubí namáha-
ných velkým vnitřním přetlakem → hlavní důraz 
kladen na těsnost a velkou pevnost nýtova-
ného spoje. 



 



Nýtové spoje 



a) jednořadé 
b) dvouřadé 
c) víceřadé 



a) 
b) 



Nýtový spoj 



a) přeplátovaný  b) se dvěma stykovými deskami 
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PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE VÝBUŠNÝMI NÝTY 



 V dříku nýtu uložena malá nálož výbušniny. 



 Zahřátím (120 °C až 130 °C) se nálož výbušniny odpálí → dutý nepřípust-
ný konec nýtu se otevře. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE NÝTY S TRNEM (TRHACÍM NÝTEM) 



 Dutý nýt se zavedeným trnem – jeho konec je kuželovitě nebo kulově vy-
tvarován. 



 Konec trnu se protáhne dírou v nýtu, roztáhne se dřík nýtu na uzavřené 
straně, při dalším tlaku se hlava trnu utrhne. 



 
 
PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE NÝTOVACÍ MATICÍ 



 Nýtovací matice (1) se nasazuje se zašroubovaným šroubem (3) do před-
vrtané díry. 



 Dotažením šroubu se matice de-
formuje na nepřípustné straně, 
slouží k upevňování šroubů. 



 
 
 
 
 
 
 
 



a) b) 



Termonýtování 



a) uzavřený  nýt 
b) roztržený nýt 



Nýty do nepřístupných děr 



1 Trn s nýtem 
2 Nasazený nýtovací přístroj 
3 Trn rozpírá nýt a trhá se 
4 Nýt je usazen 
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PROVEDENÍ NÝTOVÉHO SPOJE ROZPĚRNÝM NÝTEM 



 Rozpěrný nýt je na konci proříznut. 



 Zaražením rýhovaného kolíku se konec dříku nýtu roztáhne. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
KONTROLNÍ OTÁZKY : 



1. Vysvětlete pojem „nýtový spoj“. 
2. Načrtněte schéma rozdělení nýtových spojů. 
3. Vysvětlete pojem a) přímé nýtování  b) nepřímé nýtování. 
4. Načrtněte způsob přímého nýtování s válcovým čepem a přímého snýto-



vání dvou na sebe kolmých plechů. 
5. Vysvětlete pojem a) „nýt“, b) „nepřímé nýtování“. 
6. Jaká druhy nýtů znáte ? Načrtněte tvary nýtů a uveďte způsob použití. 
7. Jakým způsobem dělíme nýtové spoje a) podle počtu průřezů  b) podle po-



čtu nýtových řad c) podle vzájemné polohy plechů ? Načrtněte. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Rozpěrné nýty 
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