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METODICKY POSTUP

1. strana - Prvky a geometrie fezného nastroje
- Uvod do problematiky, ucitel vysvétli fezné uhly
a roviny na obrazku a zdurazni jejich dulezitost
pfi obrabéni materialt

2. - 6.strana - Dfevoobrabéci nastroje

- vyklad nového uciva, nazorné obrazky
truhlarskych nastroju a jejich umisténi na
strojich

- ucitel pomoci dilenskych vzorkd nastroju, popf.
prospektl rozvine diskusi se zaky o rdznych
typech a provedeni nastroju a jejich mozném
vyuziti (technologické operace)

7.- 8. strana - Upinani nastroju - vyklad nové latky, nazorné
obrazky
- zaci uvadéji priklady upinani nastrojl z praxe

9. strana - Otupovani nastroju - vyklad nové latky, nazorné
obrazky

10. strana - Udrzba nastrojd - vyklad nové latky, nazorné obréazky
- uCitel seznami zaky s dalSimi
metodami, které se pouzivaji na
zkvalitnéni povrchu nastroju
(prospekty, internet)

11. strana - Kontrolni otazky - procvi€ovani ziskanych znalosti

12. strana - Spravné odpovédi
- ucitel pro kontrolu spravné odpovédi, pokud neni
uvedena slovné, klikne na obrazek u Cislované
odpovédi - odkaz na stranku v interaktivnim
materialu s danou problematikou

13. strana - Pouzita literatura a zdroje

V celém interaktivnim materialu jsou rozmistény ikony s otaznikem,
které odkazuji na stranku s kontrolnimi otazkami.

Zak se seznami se zakladnimi druhy truhlaiskych nastrojti
pouzivanych pro strojni obrabéni dfeva a materialu na bazi dreva,
upevni si znalosti se spravnym a bezpe¢nym upinanim nastroju,
ujasni si spravnou udrzbu nastroju a vlivy, které vedou k otupeni
nastroje.

Tento interaktivni material I1ze pouzit pfi vyuce pfedmétl - Stroje a
zarfizeni, Vyrobni zafizeni na stfedni Skole technického zaméreni -
drevarskeé obory.
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Proces Obrébénl'je charakterizovany:

feznou silou a reznym odporem
feznou praci a freznym vykonem
posuvnou silou

vykonem pro posuv obrobku

e pracovnimi principy nastroju

Drevoobrabéeci nastroje rozdélujeme na:
e pily - fezné nastroje s vice feznymi hranami, pouzivaji se k
déleni dfeva

noze - fezné nastroje s jednou feznou hranou, pouzivaji se k
obrabéni ploch, k déleni dreva

frézy - fezné nastroje s jednou nebo vice feznymi hranami,
pouzivaji se k tvarovému a ploSnému obrabéni ploSnych
dilct, pfimé a tvarové drazky, Cepy...

vrtaky - rezné nastroje s jednou nebo vice freznymi hranami,
pouzivaji se k vytvoreni valcovych otvort a dlabu

zahlubniky - fezné nastroje s jednou nebo vice feznymi
hranami, pouzivaji se k ¢asteCnému tvarovemu
obrobeni vyvrtanych otvoru

soustruznické noze - fezné nastroje s jednou reznou hranou,
pouzivaji se pro soustruzeni difeva

brousici nastroje - zvlastni fezné nastroje, které maiji brousici
zrnka s ostrymi hranami, pouzivaji se k
vyrovnani povrchu a ostfeni nastroju
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A - trojuhelnikové ozubeni
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(rozvedené zuby) - truhlarska pasova
x:iwAJsKXNCbVMQAJ'JNBSwsdQQ S - tloust’ka pasu

Pily
!
pila
B - trojuhelnikové ozubeni -
(péchované zuby) - kmenova pasova
pila
* pilové kotouce - z nastrojové oceli - masiv

* pilové pasy - na pasovych pilach, nejpouzivangjsi s
C - vICi ozubeni
- z nastrojové oceli a bfitovymi destickami ze

trojuhelnikovym ozubenim, z nastrojoveé oceli
I I I .I b - rozvod
slinutych karbidl (SK platky) nebo diamantu -
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2 e SR s D1 - $iTKa pEChOVAN&ho zubu gt
aglomerované materialy (G)

- tvary ozubeni - trojuhlenikové nesoumérné (A), vi¢i (B),
skupinové hladici (D) - podélné Fezani
- s malym poctem zubU (F) - podélné fezani
mokrého a promrzlého dieva
- skupinové hladici (E), trojuhelnikové
soumérné (C)
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Prirezy pilovych kotoucu:
A - pfimé, B - podbrousené, C - sefezavaci pravé, D - sefezavaci levé, E - soumérné, F - vypouklé

teflon

hitp:/3.gstatic.com/igge

g=ton /i ROpIMCCEZ vwww pilana.cz # www boschtools.c2
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« pilové fetézy - pro rucni motorove a elektrické pily
- dlabaci rfetézy

PMMC-3%29.aspx

www.wampi.cz




frézovaci hlava
pro profilové
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Vrtaky
* jsou nastroje do vrtacek a vrtacich dlabacek
e druhy: 1) pro podélné vrtani (ve sméru dfevnich viaken)
- Izicové (A), Izicovité zavitové (nebozez - B)
stfedové s predifezavacem (C), Sroubovité (D)
2) pro pricné vrtani (kolmo na smér viaken) - hadovité (E),
spiralové dvouchodé (F), svitkove (G), sukovniky (H)
3) specialni - zatkovnik (J), kolikovaci (K), zahlubnik (L)
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Dlabaci vrtaky

A - jednobfitovy rovny

. F i B - dvoubfitovy spiralovy

‘ } i C - tfibfitovy zubaty

Dlabaci dlata

Dlabaci vrtaky patfi do skupiny celnich stopkovych fréz, které
maji dva druhy feznych hran a to ¢elné (tvarovani dna) a bo¢ni
(tvarovani dlabu po délce).

Soustruznické noze

e pouZzivaji se k ruénimu i strojnimu soustruzeni dfeva

e rucni (l) - A - na hrubo strojni (Il) - A - na hrubo
B - na Cisto B - na Cisto
C - na uhlové pfechody C, D - na tvarovani
D - na vnitfni plochy

ruéni
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Brousici nastroje

e pouzivaji se u brusek na dfevo a natérové hmoty
e vétSinou brousici papiry a brousici pasy
e slozeni brousiciho pasu - podklad, pojivo, zrno, fixace
e podklad - platno, papir (konpny, bunicity)
e material zrna - pfirodni - kfemen, pemza, pazourek, granat,
korund
- synteticky - sklo, karborundum, oxid hlinity
diamant
- velikost zrna se vyjadfuje zrnitosti
* pojivo - synteticke lepidlo
» fixace - zpusob nanaseni - A - otevieny nanos
B - zakryty nanos
C - orientovany zakryty

www.e-shop.abrasiv.cz

 brousici pasy a papiry se od ostatnich drevoobrabécich
nastroju lisi tim, Ze se po otupeni neobnovuji, ale vymeénuji za
nove

brusny kotou¢

brusny talif
diamant y

www.matrix-as.cz

www.e-shop.abrasiv.cz www.jobiprofi.cz



Upinani nastroju
vyrovnany spravnym upnutim nastroje
 nastroj se nesmi béhem obrabéni samostatné uvolnit a ménit
SVoji presné vymezenou polohu
e na upnuti nastroje zavisi pfesnost a jakost obrobené plochy
« také je velmi dullezité pro bezpecnost prace
(vysoké otacky, vysoké posuvy)

Upinani pilového kotouce

1 - podlozka

2 - upinaci matice
3 - hridel

4 - upinaci pfiruba
5 - pilovy kotou¢

www.u.zahrada-naradi.cz

6 - pruzina
7 -n0z
8 - klopna

L T ———

spodni frézka

10 - kotoucova fréza
11 - vieteno
12 - matice vietena
13 - hridel
14 - kolik

(zajisténi hiidele)

wwwrojek.cz

Upnuti stopkové frézy

15 - vieteno
16 - matice
17 - kuzel
18 - stopkova fréza -?4 g s
19 - Sablona !‘ﬁ ®
20 - vodici kolik “
T = upinaci
kuzel s matici 18

www Jogosol.cz

ozubeny upinaci
kuzel s matici

’
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upinaci kuzel s hfideli
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Otupovani nastroju

= zména ostrosti bfitu nastroje pfi rezani

e z bfitu se uvolfuji CasteCky kovu a bfit se opotfebovava
- mechanickym otérem nastroje po obrobku
- zahratim povrchové vrstviCky bfitu na vysoke teploty
(az 850° C)
- elektrochemickou korozi (kyseliny ve dievé a vihkost dieva)
- elektrickou erozi (staticka elektfina pfi tfeni nastroje po
suchém dreveé)

e otupeni se projevuje:
- ristem fezné sily
- obtiznym posuvem nastroje po obrobku
- nekvalitné obrobenou plochou, rozmeérovou nepresnosti a
palenim obrobku

e odolnost britu proti opotiebeni se zvysuje zpevinovanim
bfitu:
- destickami ze slinutych karbidl, keramiky, diamantu
- elektrokontaktnim kalenim hrott a zubu

- nitridaci

naostifeny vrtak

s s
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Udrzba nastrojt

= zvySeni trvanlivosti nastroje

» zahrnuje CiSténi nastroju, uprava bfitl a zubl (rozvodem,
péchovanim, egalizaci), ostfeni a obtahovani bfitu, kontrolu
rozmérUu a uhlu nastroju, spravné skladovani

« ostfeni nastroju se provadi na ostficich strojich:
- ostficky - podle druhu nastroje (na piloveé pasy, listy a
kotoucCe, frézy a noze)

- univerzalni - dlabaci retézy, vrtaky, dlata...

 spravne ostfeni musi zajistit ostry bfit nebo zuby a nezménény
tvar bfitu (zubu)

univerzalni ostficka ostficka na pilové fetézy
univerzalni ostfiCka h R

'.' . ‘;lfr_'l

=

Ly

http://www.proma-ferm.cz hitp://www.stroje-atol.cz/ http://www stroje-atol.cz/
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Q KONTROLNI OTAZKY
e
1) Co provadi nastroj s obrobkem?

2) Jaké druhy nastroju pouzivame v
truhlarstvi, uvedte | nazev stroje u
kazdého nastroje.

3) Podle obrazku v u€ebnim materialu
vysvétlete zpusob upinani jednotlivych
nastroju.

4) Co zpusobuje otupeni nastroju a jak se
projevuje?

5) Co zahrnuje spravna udrzba nastroju?

v

spravné feseni /
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SPRAVNE ODPOVEDI ’
1) klik na /_,-/

2) pilovy pas - truhlarska pasova nebo kmenova pasova pila
pilovy kotouc€ - kotoucCove pily
pilovy fetéz - motorova, elektricka rucni pila
frézovaci nuz - tloustkovaci a srovnavaci frézka
fréza - kotouCova - spodni frézka
- stopkova - horni frézka, Ctyrstranna tvarovaci frézka
soustruznicky nuz - soustruh
vrtak - vrtacky, vrtaci dlabacky
dlabaci retéz - retézova dlabacka
brusny papir, pas - pasova a Celni bruska

3) klik na g

4) klik na ‘Q/

I

5) klik na -

14






	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3: 1
	Stránka 4: 2
	Stránka 5: 3
	Stránka 6: 4
	Stránka 7: 5
	Stránka 8: 6
	Stránka 9: 7
	Stránka 10: 8
	Stránka 11: 9
	Stránka 12: 10
	Stránka 13: 11
	Stránka 14: 12
	Stránka 15: 13

