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METODICKY POSTUP

1. - 2. strana - Sekacky - diskova, bubnova a spiralova
- Uvod do problematiky
- ucitel vysvétli princip a ¢asti sekacek pomoci
nazornych obrazki
- pro oziveni vyuky klik na obrazek s kinofilmem
(video)

3. strana - DrtiCe
- vyklad nového uciva, nazorné obrazky principu
jednotlivych typl drti¢h
- ugitel ozivi vyuku pomoci prospektl

4. strana - RoztfiskovacCe
- vyklad nového uciva, nazorné obrazky strojl
- uCitel ozivi vyuku pomoci prospektl

5. strana - Mlyny na dfevo
- vyklad nového uciva, nazorné obrazky principu
téchto strojl

6. strana - TridiCe tfisek
- vyklad nového uciva, nazorné obrazky
téchto zafizeni
- uCitel ozivi vyuku pomoci prospektl

7. - 8. strana - Rozvlaknovace Stépek
- vyklad nového uciva, ucitel vysvétli princip stroju
- nazorné obrazky vyroby DTD a MDF
- pro oziveni vyuky pfipojena videa vyroby desek
(klik na obrazky kinofilmu)

9. strana - VrstviCky tfisek a vlaken
- vyklad nového uciva, ucitel vysvétli princip stroju
pomoci nazornych obrazk

10. strana - Kontrolni otazky
- procvic¢ovani ziskanych znalosti
- ucitel pro kontrolu spravné odpovédi, klikne na
obrazek u Cislované odpovédi
- odkaz na stranku v interaktivnim materialu s
danou problematikou

11. strana - Pouzita literatura a zdroje

V celém interaktivnim materialu jsou rozmistény ikony s otaznikem,
které odkazuji na stranku s kontrolnimi otazkami.

Z4k se seznami s typy strojl pro $t&pkovani, tfiskovani a rozvolfiovani
dfeva a s dalSimi stroji, které tvofi ¢ast vyrobnich linek
aglomerovanych desek, dokaze popsat hlavni ¢asti téchto stroja,
upevni si znalosti o jejich vhodném pouziti.

Tento interaktivni material I1ze pouzit pfi vyuce pfedmétu - Stroje a
zafizeni, Vyrobni zafizeni na stfedni Skole technického zaméreni -
dfevarské obory.
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Stépka se pouziva pro vyrobu tfiskovych a vlaknitych desek -
velikost 30 - 40 mm a pro vyrobu celulézy 20 - 25 mm.

Ke $tépkovani se pouzivaji SEKACKY, délime je podle:
a) premistitelnosti - stacionarni - ve zpracovatelskych zavodech

- mobilni - v lesnim hospodarstvi
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b) umisténi nozu - diskova
- bubnova
- spiralova

Diskova sekacCka

* noze jsou umistény na vertikalnim nebo zesSikmeném disku

« disk pIni funkci setrvacniku, velky setrvaény moment dovoluje
zabudovat motor men$iho vykonu

 nevyzaduiji zvlastni ventilator, protoze samotny disk vybaveny
lopatkami ma velky vrhaci a ventilaéni ucinek, ktery zabezpeci
dopravu $tépky do pfistaveného kontejneru

- vétSinou se vyrabi jako pojizdné provedeni

» velka kvalita $tépky, umozriuje sekat dfevo az do primeéru 500 mm

» nevyhoda - velikost vstupniho otvoru je omezena polomérem
sekaciho disku, nejsou vhodné k sekani chaotického materialu




Bubnova sekacCka

* noze jsou uloZeny na obvodu rotujiciho valce (bubnu)

* pro sekani rizného odpadu a chaotického materialu

« stroj je mensSich rozmérud s velkym vstupnim otvorem

« buben ma maly ventilani uCinek a vrhaci ucinek je téméF nulovy -
nutny ventilator pro dopravu Stépky

* nelze sekat dfevo vétsi tloustky, Stépka neni tolik kvalitni
(rGzna tloustka Stépky)

1 - dfevni hmota 2 - zakryt
3 - buben s feznym nozem 4 - protindz
7 - pasovy dopravnik

Spiralova (Snekova) sekacCka

* noze umistény vné bubnu ve spirale

 sekaci agregat je ve tvaru Sroubovice se stoupajicim pramérem

* nelze regulovat velikost Stépky, musi se vyménit cela Sroubovice

« princip sekani jako "mlynek na maso"

« s ru¢nim davkovanim - tenké odpadoveé drivi (Stépka na palivo),
mulCovaci kira

- technologické ucely (cihlafsky pramysl)

« s mechanickym davkovanim = hydraulicka ruka

* v pojizdném provedeni - 3 bodovy zavés u traktord, pfivésy na
terénnim podvozku, navésy - na
automobilovém podvozku

- stacionarni provedeni




Drtice
 pro zpracovani dreva, které neni vhodné pro vyrobu $tépky
(znecisténé od zeminy, pisku, drobné a netvarné drevo)
 na rotoru misto nozd maji umisténa pevné nebo pohyblivé kladiva s
vyménnymi hranami
 za rotorem s kladivy je umistén tfidi¢ (dodrcovaci kos)
e vzdy mobilni na kolovém nebo pasovém podvozku s hydraulickou
rukou nebo s €elnim nakladacem
e druhy: - Celistovy
- kladivovy
- kuzelovy
- valcovy

1 - polyblivi Solist, 2 - poved Solist,
3 - ajnict, 4= visifednifkovi hidel,
& - fihly = wvdinen, & - scvedinik

Valcovy drti¢

http://www.mbt-cs.com




Roztriskovace

» vyroba tfisek pro tfiskové desky
- povrchové tfisky - tl. 0,15 - 0,25 mm
- stfedové ftfisky - tl. 0,35 - 0,55 mm
- délka tfisek - 5 - 25 mm

e druhy: - diskové
- valcové
- véncové (prstencove)

Diskovy roztfiskovac

» jednostupriovy - material se roztfiskovava pfimo na tfisky
« vertikalni nebo horizontalni provedeni

« tfiska nejvyssi jakosti

» jsou malokapacitni a proto dnes velmi malo pouzivané

Valcovy roztfiskovac

* nozZe usporadané na vodorovném nozovém valci
« stroj je velkokapacitni

« hlavné pro vyrobu povrchovych tfisek

Véncovy roztfiskovac
* noze usporadané na vnitini strané nozového vénce
* pro dvoustupriové zpracovani

1. stupen - roz§tépkovani

2. stupen - roztfiskovani (jehlicova tfiska)

Diskovy defibrator

Diskovy defibra’torl
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a) schéma tfiskovace b) princip tfiskovani

1 - noZovy prstenec 2 - unaSeci lopatkové kolo

3 - duty hfidel nozového prstence 4 - hfidel lopatkového kola

5 - femenice nozového prstence 6 - Femenice lopatkového kola
7 - skfin piskovace 8 - nasypka

9 - loziska 10 - stojan stroje

11 - vystup tfisek



Mlyny na dfevo
« slouzi pro domilani tfisek, které jsou velmi jemné a zna¢né zkracené,
zvySuji kvalitu tfiskovych desek
e mikrotfisky Ize vyrabét i domilanim pilin
« domilani je velmi nakladna a energeticky naroéna operace
(vysoky prikon motor()
* mlyny maji specialni konidurova sita s otvory 3-2,5-2-1,5 mm
* mlyny melou tlakem, narazem nebo tfenim
« dulezita je rychlost otaceni
 druhy: - kulovy (laboratore)
- kolovy
- kladivovy
- NoZovy
- vodorovny

Kolovy mlyn

1 - mleci misa
2 - mleci kotouce
3 - vodorovny hfidel

4 - svisly hfidel
6 1 5 - loZisko
; _..E — o il ~J_ 6 - hnaci femenice
=1 =g 7 - kuzelové ozubené soukoli

Kladivovy mlyn

1 - hridel

2 - kotouce

3 - ty¢ kladivka

4 - kladivko

5 - sito

6 - téleso kluzného loziska
7 - skfin

8 - vstupni otvor

9 - vystupni otvor

NoZovy mlyn

4 1 - rotor
2 - mleci noze

G

N 3 3 - skiii
4 - pevné protilehlé noze
2 5-sito

6 - vstupni otvor
5 7 -vystupni otvor
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Vodorovny mlyn

1 - spodni rota¢ni mleci kotou¢ 2 - horni pevny mleci kotou¢
3 - mleci skfin 4 - ruéni kolecko pro nastaveni vzdalenosti h
5 - Sroubova vietena 6 - svisly hnaci hridel

7 - nasypka 8 - odvadéci potrubi rozemleté dievni moucky



TFidiCe tfisek
« pro hladky povrch tfiskovych desek
« z trisek se vytriduje prach, jemny podil a hrubé tfisky - zptsobu;ji
tézkosti v konstrukénich spojich (dochazi k jejich vydrolovani)
pokud jsou ve vétSim mnozstvi ve stfedové vrstvé desek
o tfidéni:
- mechanicky - sita, pevné a pohyblivé rosty, diskové
- pneumaticky - provadi se ve vznosu - lehké tfisky a prach se
odsavaiji z proudu padajici smési tfisek, hrubé trisky
a odstépky padnou na dno stroje a jsou vynaseny pro
domleti na stfedové trisky

TFidici mlyn

1 —rotor

2 — skfin

3 — nasypka

4 — tfidici buben

5 — pomocné potrubi
6 — odsavaci potrubi

Pneumaticky tfidi¢

1 - tfidici komora

2 - vstupni Sikmé potrubi
3 - vystupni otvor tfisek
4 - vypad hrubé frakce

5 - upevnovaci patky

7 6 - kuzelova vysypka

7 - regulacni prstenec



Rozvlaknovace stépek (defibratory)

 rozvolhovani dfeviny na jemnéjsi frakci, aniz by se porusila bunécna
sténa pomoci tlaku, uderu, tfeni nebo Stipani pfi plisobeni tepla,
vihkosti nebo chemikalii

« velikost vliaken - primér - 0,02 az 0,05 mm
- délka - 0,3 az 5 mm (podle druhu dfeviny)

e zpUsoby:
a) mechanicky - vyuziva se dnes méneé - vyroba papiru a lepenky
- neni vhodna na vlaknité desky
(poruduje se celistvost vlaken)
- brouSeni dfeva kamennymi rotaCnimi brusy za stalého

privodu vody do mista brusu

Kotoucovy defibrator
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1 - mleci skfin 2 - rotaéni mleci kotou¢ 3 - pevny mleci kotou€
4 - rotor 5 - hlavni hfidel 6 - nastavovaci Sroub
7 - ru€ni kolo na nastaveni mleciho tlaku 8 - pruzinova skfin
9 - rucni kolo na nastaveni jemnosti mleti 10 - tyC
11 - ruCni paka 12 - klinova femenice 13, 14 - loZiskové stojany

b) vystfelovaci - nejstarsi zpusob pfi vyrobé viaknitych desek

- expanze Stépky v autoklavu - nejprve se Stépka v
autoklavu ohfeje pomoci pfivadéné pary na teplotu
220° C, pak se tlak pary zvysi, tim se zvySi i teplota

- otevrenim regulacniho ventilu dojde k vybuchu Stépky

- vlakna prochazeji pfes rostovou vlozku ventilu

- vlakna si zachovaji stejnou délku, ale maji povrch,
vhodny slepovani pfi lisovani desek




c) termicko - mechanicky ( = defibrace)

- nejpouzivanégjsi metoda

- nejprve jsou Stépky zahfivany v autoklavu na teplotu 185° C sytou

parou, pak Snekovym dopravnikem jsou odvadény do mleci komory

- vliv na kvalitu vlakna ma: vlhkost dfevni hmoty, pfedehfivaci teplota
Stépky, kvalita mlecich segmentd, rychlost
pruchodu $tépky pres mleci disky v
zavislosti na tlaku, velikost mezery mezi
mlecimi disky

Defibrator

1 - nasypka $tépek

2 - $nekové podavaci zafizeni

3 - privod pary

4 - svisly pfedehfivac stépek

5 - podavaci $nek do mleci komory
6 - pevny rozvlaknovaci kotoué

7 - odvod vlakna do cyklonu

8 - vypustny ventil

9 - rotujici kotou¢

10 - pohon rotujiciho kotouce

d) chemicko - mechanicky - pro pfipravu buni€iny v papirenském
pramyslu
- Stépka se vari v hydroxidu sodném
- velky ubytek drevni hmoty

vyrobni linka MDF
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Vrstvicky tfisek a vlaken
« vrstveni smési tfisek (vlaken), lepidla a dalSich pfimési pred
slisovanim ovliviuje kvalitu desek, jejich skladbu, tloustku, tvarovou
spravnost i ekonomiku vyroby
« vrstvicky jsou v linkach usporadany do ucelenych uzlt
* jsou vétSinou pojizdné
« za vrstvickou je permanentni magnet
« vrstvici podlozka - dfive hlinikovy nebo duralovy plech
- dnes transportni pas, formy nebo sitova podlozka
e druhy: - mechanické
- pneumatické
- kombinované

Vrstvicka vlaken mechanicka

1 - horizontalni zasobnik s posuvnym dnem

2 - mechanicka vrstvici hlava s valci pro rovnomeérné rozdéleni viakna
3 - vySkové stavitelné egaliza¢ni valce

4 - vaha pro stanovovani ploSné hmotnosti vliaknitého koberce

Vrstvicka tfisek mechanicka

1 - vysypné hrdlo

2 - vyprazdfiovaci valec

3 - Skrabadlovy dopravnik

~t—3 4 -davkovaci Snekovy dopravnik
5 - regulaéni klapka

6 - spodni dopravni pas

7 - plech, sito

8 - vrstva tfisek

S 9 - skfifi

l Vrstvicka tfisek s kombinovanym davkovanim (hmotnostni a objemové)

1 - zasobni plnici prostor
| 2 - vynaseci dopravnik
l 3 - periodické davkovaci vahy
74l 5 4 - omezovaci vélec
ad /‘/// le 75| 5 - zasobnikovy prostor
b 4 6 - homogenizaéni valec
/ i 5 - 12 7 - spodni dopravni pas
b =L E 8 - egaliza¢ni valec
7 9 - shazovaci vélec
4 10 - vrhaci vélec
_7 11 - regulaéni klapka
12 - koncovy mikrospina¢

pracujici vrhacim zpisobem pracujici pneumatickym zpisobem
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&) KONTROLNi OTAZKY

W

1) Jaké stroje se pouzivaji na vyrobu stépky?

o

A

2) Jak vyrabime tfisky?

?E;

3) Co vite o vyrobe viaken?
L v
g

4) Co vite o tridicich zafizenich?
~

.

5) Jaké druhy vrstvicich zafizeni znate?

S

" 4
6) Strucne popiste vyrobni linku na vyrobu

DTD a MDF. ,
)

¥

12






	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3: 1
	Stránka 4: 2
	Stránka 5: 3
	Stránka 6: 4
	Stránka 7: 5
	Stránka 8: 6
	Stránka 9: 7
	Stránka 10: 8
	Stránka 11: 9
	Stránka 12: 10
	Stránka 13: 11

