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Natérové hmoty (NH) se na plochy dil(i nanaseji:
» navalovanim
 polévanim
e macenim
» stfikanim
e bubnovanim
e vakuovym nanasenim
» oplachovanim

Valcové nanasecky tmele
e tmel se nanasi pomoci nastavitelnych davkovacich, nanasecich a
hladicich valct

e jsou soucasti vyrobnich linek povrchovych uprav
» nanaseci valec je opryzovany, davkovaci valec je pochromovany

» nad davkovacim a hladicim valcem jsou stiraci noze, které vraci tmel
setfeny z valcl zpét do nanaseciho prostoru a udrzuji tak v Cistoté
hladici valce

» nanesena vrstva tmelu se egalizuje a hladi hladicim valcem, ktery se
otaci proti sméru posuvu dilce

» pod posuvnymi a podpérnymi volnobéznymi valci jsou umistény
vymeénitelné plechové vany (pro zachytavani tmele)
1 2

1 - vrstva naneseného tmele 2 - vlh¢ici zafizeni
3 - hladici valec 4 - stiraci n0z

5 - pfebytek tmelu 6 - nanaseci valec
7 - zasoba tmelu 8 - davkovaci valec
9 - podpérné valce 10 - posuvny valec

11 - plechova vana



1 - polévany dilec

2 - nanaseci valec

3 - podpérny valec

4 - natérova hmota

5 - davkovaci valec
6 - pasovy dopravnik
7 - nadrz na lak

1 - polévaci hlava

2 - polévany dilec

3 - pasovy dopravnik
3 4 -nadrzna lak

hitpicnfengehaou.en made-in-china com




Maceci nanasecky

« dilec se ponofi do dlouhé maceci vany s NH, poté se vynofi a necha
se okapat a zaschnout

» nanasi se malé vrstvy na povrch drobnych a tvarovanych dilct

* musi se nékolikrat opakovat nez se dosahne pozZzadovana tloustka
nanosu

« dily ponofujeme svislym nebo Sikmym smérem

« dily jsou zavéSené na podvésném dopravniku

» pfebytec¢na NH odkapava do spadového zlabku

 vana je bud zabudovana v podlaze a dilce se do ni ponofuji nebo se
vana zveda a dilce stoji na misté

 ve vané je umisténo michaci zafizeni a filtry 2

1 - podvésny dopravnik
2 - maceny dilec

3 - maceci vana

4 - odpadové korytko

Nanaseni v bubnu (bubnovani)

« hromadna uprava drobného zbozi (hracky, civky, bizuterie, knofliky)

* NH je v pfesném mnozstvi nalita do bubnu, ktery je otevieny po
celou dobu nanaseni, aby mohla pfebyteCna NH odtékat

» buben Ize naklapét pfi otaceni od 45°- 90°

« uvniti bubnu jsou pfepazky, které zamezuji hromadéni dilct pfi
otaceni

« dily se po té dosusuji na situ a pak vypaluji v peci

« tyto operace se musi opakovat vickrat, nez je dosazena pozadovana
tloustka kryci vrstvy

 Uspora mnozstvi NH, niZSi pracnost, vySSi produktivita prace,
rovnomeérnost na sitech

,tittp://WWW.steimel.com/de/zentriﬁxgen/zentrifugen—polar-ﬂ(.php



http://www.steimel.com/de/zentrifugen/zentrifugen-polar-fk.php

Vakuové nanaseni

« kontinualni zplsob nanaseni - smaceni dilce NH v prostoru se silnym
podtlakem - odsava zpét i NH, ktera prebyva po dosazeni
pozadovaného nanosu

« dily jsou umisténé na pasovém dopravniku

* vhodné pro profily, listy

Nanaseni oplachovanim (flow coating)

« pro tvarované dilce, profily, liSty (pro mofidla, napoustédia)

« dilec na specialnim dopravniku

« délka stroje 3-8 m, tvori ho tunel - 1.€ast - dilec je oplachnuty NH
pomoci trysek, umisténych na bocich tunelu, pod i nad dopravnikem

2. ¢ast - dilec je ofukovan ze

vzduchovych trysek - vzduch dilec vysusuje a zbavuje pretoki

* NH je ze dna tunelu svadéna k filtraci a Cerpadlem vracena do obéhu

}ttp://www.minitlmnel.it/
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Flow Coater Model #128-C
Deco Tools, Inc.

Konveké&ni vzduchové (pneumatické) strikani

« pouziti pneumaticke strikaci pistole, ktera NH rozprasSuje pomoci
tlakového vzduchu - provedeni: horni, spodni, oboustranny pfivod NH

e jiny druh pistole vyuziva hydraulického tlaku

« pistole se pouziva pro tmely, barvy a laky

« pro snadnou manipulaci slouzi stfikaci souprava, ktera se sklada ze:

- stfikaci pistole s tlakovym zasobnikem, regulatoru tlaku, rozvodu
vzduchu a NH a kompresoru

1) spoustéc

\ 2) pfivod natérové hmoty

——

/ZJ//////////////,, \ ] 3) tryska

4) vzduchové trysky

5) jehla pro pfivod vzduchu

6) jehla pro ptivod NH

7) kuzelka
2 7 10 8) regulacni Sroub
" n 9)regulator NH

10) hlavni vzduchovy ventil
11) pfivod tlakové vzduchu



http://www.minitunnel.it/

« vetSi ztraty NH pfi nespravném nastaveni priméru trysky, tlaku
vzduchu, vzdalenosti pistole od povrchu, jiné konzistence
« dllezita je teplota, Cistota a vihkost okoli
« velky vykon, mala fyzicka namaha, nizké pofizovaci naklady
« vetsi spotieba fedidel - zhorSené hygienické podminky
- pouziti stfikacich kabin se suchou filtraci

% 1 _ventilator

i 2 - filtr

3 - odsavaci komora
4 - stojan

5 - pracovni stll

6 - elektromotor

L5

Vysokotlaké stfikani

* NH se rozpra$uje v zafizeni, do kterého se vhani ¢erpadlem pod
tlakem 25 MPa, dochazi ke snizenému odrazu rozpradené NH

e vyhody: - pouZivaji se NH o vy3si hustoté - vétsi tloustka natéru
- snizeni ztrat postfikem NH, mensi spotfeba vzduchu
- velké a nepfilis ¢lenité plochy, nepfistupna mista
- zlepSeni hygieny na pracovisti

* nevyhody: - je tfeba pfi nanaseni rychleji pohybovat pistoli a
pfisné dodrzovat spravnou vzdalenost od stfikaného
povrchu

 Casto se kombinuje se stfikanim vzduchovym



Strikani za horka

* NH je zahfata na teplotu az 75°C

« vétSi tloustka natéru v jedné vrstvé, snizi se rozpracovanost vyroby
a pozadavky na odkladaci prostory, snizi se spotfeba fedidel

* Ize vyuzivat pfi vzduchovém i vysokotlakém stfikani

« zafizeni je naroCné na celkovou udrzbu, nehodi se pro Casté stridani
druh NH, nesnizuje se rozprach NH

« tvofi se vétSi kapky - vznik tzv. pomerancoveé struktury natéru
(Spatné sefizeni pistole a maly tlak)

Stfikani v elektrostatickém poli

» mezi kladné nabitym stfikanym dilcem a pistoli se vytvafri
elektromagnetické pole - Castice NH se zapornym nabojem se
pohybuji po silo¢arach az k dilci a vytvareji pfi dopadu na dilec
tzv. "obalovaci efekt"

 pro nanaseni praskovych barev (Tribo efekt)

ndnos eloktrostatickym polem

Rozprasovani kotouCem

 kotou€ o priiméru 300 mm se otaci mirnou rychlosti a je pfipojeny k
zapornému polu generatoru vysokého napéti

» dolni ¢ast kotouce je ponofena do nadrzky s NH

* na kotouCi se vytvari uzké mezikruzi s ulpélou NH

» mezi kotou€¢em a uzemnénym dilcem vznika elektrické pole

* NH se rozpraSuje z hrany kotouce pouze tehdy, kdy je pfed
rozprasovacem uzemnény predmét

Stérbinové roZzprasovani

* NH je pfesné davkovana na hranu rozprasovaci listy, ktera je
pfipojena k zapornému polu generatoru vysokého napéti

 kladny pdl generatoru a natirany dilec jsou uzemnény

» mezi liStou a dilcem vznika elektrické pole - NH stéka po hrané listy,
ze které je pusobenim elektrického pole strhavana ve formé velmi
jemnych kapek na dilec

» mnozstvi NH se reguluje zménou napéti - malé ztraty NH - dilec si NH
sam odsava









Pilohy

Q  bubnovani.pdf
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Odstredivka k odolejovani, suseni, oplachovani, nanaseni
povlaku a protikorozni ochrané

6 vyhod v jednom stroji

m  Jednoducha obsluha
= Automatizovany pracovni cyklus
= MenSi potieba prostoru

®  Prfipojeni pohyblivym pfivodem az do
velikosti stroje C 6, ovladani je pfimo na
zarizeni

m  Specialné prizplusobené provedeni bubnu
pro odstred’ovany dil

®  Mnohostranna vyuzitelnost pfi suseni,
odolejovani, konzervovani,
povlakovani....





Oblast vyuziti

Odstredivky typu POLAR jsou mnohostranné pouzitelné
k oddéleni tekutin a pevnych latek.

PFi opracovani kovu se pouzivaji k opétovnému ziskani
chladicich a mazacich emulzi a feznych olejli z kovovych
tfisek. Zbytkova vihkost ocelovych a mosaznych tfisek
je zpravidla kolem 3 %.

Pfi odstfedovani dilcu je vedle opétovného ziskani
chladicich prostfedku dulezité pro nasledujici pracovni
operaci takeé jejich odmasténi.

Po odstfedéni jsou Casti zbavené kapek a potazené
tenkou vrstvou, ktera plsobi jako ochrana proti korozi.

Ve spojeni s volitelnym teplovzdusnym vytapénim se
vyuzivaji odstfedivky typu POLAR v mnoha galvanickych
zarizenich k suSeni pokovenych &asti. Nejvétsi cast
kapaliny se uvolni hned na zagatku odstfedovaciho
procesu a zbyvajici vodni film se usu$i horkym
vzduchem. Takto dily schnou rychle s Usporou energie
a zpravidla bez skvrn.

Odstredivky typu POLAR se pouzivaji také k olejovani
nebo nanaseni povlaku na dily. Ko$ odstfedivky je k tomu
opatfen tésnym kuzelovym vnégjSim plastém.

Buben s materialem, na ktery se povlak nanasi, se
zaplavi pfi pomalych otackach nanasenym prostredkem.
Postupné se zvySi otacky a nanaseny prostredek vyteCe
odstfedivou silou z kuzelového plasté. Nanos povlaku
na dilech je mozné ovlivnit otackami a dobou

VSechny procesy uvniti odstfedivky jsou automaticky
fizené. Obsluha pfesto musi uskutecnit viozeni a vyjmuti
odstfedovaného materidlu, rovnéz otvirani a uzavirani
vika stroje (od C 7 pneumaticky).

Na pfani muze byt odstfedivka vybavena zvedacim
zafizenim, které je namontovano na stroji.

Pridavna zarizeni

V pfipadé Vasi potfeby poskytujeme vhodné doplriky pro
odstfedivku napf.:

Horkovzdu$ny ventilator, 3 stupfiové zapinani
Plynula regulace teploty
Oplachovaci/olejovaci zafizeni

Volitelné nastaveni otadek s ukazatelem stavu

Zvedaci zafizeni pro odstfedovany buben, montovany
pfimo na stroj

PFipravek pro pfimé zakladani dérovanych palet nebo
kos(

Zvlastni ulozeni pro dily citlivé na ohybani

VyloZeni bubnu draté&nym pletivem (oko od 40 pm)

Nadrz pro vypousténi kapalin nebo nanaseciho
prostifedku s Cerpadlem a plovakovym spinadem
zapojena na svorkovnici

Prestavitelny odtok (pro rizné kapaliny), ruéné nebo
pneumaticky ovladany

Provedeni z usSlechtilé oceli

Podlahova vana dle pfedpisu o ochrané prostredi

Vozik na pfepravu bubnu atd.

Odstfedivka je pohanéna specialnim odstfedivkovym
motorem. Buben je spojen pfimo s hfideli motoru. Motor
je uloZen centralné pruzné na patnim lozisku. Tim je
zajisténo samostfedéni. Odstfedivka mize byt vybavena
podle zplsobu pouziti odpovidajicim bubnem (viz. obr.).

Viko odstfedivky je odlehCovano plynovou vzpérou.
Odstredivka maze byt spusténa pouze pokud je zaviené
viko. Viko mGze byt opét otevieno po Uplném zastaveni
odstiedivky.

Az do velikosti C6 je fizeni integrovano pfimo na
odstfedivce do obsluzného panelu.





Druhy bubnu

Odstfedivky typu POLAR C mohou
byt podle pozadavkl vybaveny
riznymi typy bubnd.

Pokud neni mozné pouziti naSich
standardnich bubnl a pfipadné
vlozeni manipulaénich kosu bude
zhotovena zvlastni konstrukce.

Pro zvyraznéni jsou jednotlivé dily
odstredivky barevné odliSeny. Tyto
barvy neodpovidaji standardnimu
natéru.

Standardni provedeni
Ulozeni bubnu s bubnem

Buben s vyloZzenim dérovanym
plechem

Buben s miskou pro vsazku

Upevnéni manipulaéniho koSe a
viko pro vSechny koSové typy do
maximalni velikosti koSe s
Uhlopfickou koSe 750 mm

KuzZelovy buben s miskou pro
vsazku a vikem (pro odstfedivku C 3)

Vybaveni

zvedaci zafizeni

Zluta barva na prospektu slouzi ke
zvyraznéni dill. Barva neodpovida
standardnimu natéru.

sbérna jimka s Cerpadlem a
plovakovym spinacem

horkovzdusny ventilator
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Technicka data

Odstredivka POLAR C cC30|C3 | C4/C5/ C6|C6/C7|C7/|C38
typ valcovy [kuzelovy| valcovy | valcovy | valcovy | valcovy | valcovy | vélcovy | valcovy
pramér mm 300 [310/430] 400 500 600 600 700 700 800
vyska mm  [220/320] 171 260 365 385 385 440 440 540
objem I 13/20 | 20 25 60 95 95 140 140 200
buben perforace mm 3 - 3 & 5 & 5 3 3
max. vsazka kg 30 50 50 100 150 300 150 300 300
max. pocet vsazek ks/hod | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12 | 10-12
otacky bubnu min”' | 1480 | 980 980 980 735 735 735 735 735
hmotnost bubnu kg 6/9 7 9 12 88 & 54 54 67
typ ZG5 | ZG12 | ZG12 | ZG25 | ZG25 | ZG45 | ZG45 [ZM160 |ZM160
otacky motoru* min”' | 1480 | 980 980 980 735 735 735 735 735
napéti V  [230/400230/400230/400230/400[230/400230/400230/400[230/400230/400
motor proud pfi rozbéhu A 12,1 10,6 10,6 9,4 9,4 18,0 18,0 18,0 18,0
provozni proud A 7,0 2,6 2,6 2,7 2,7 3,9 3,9 3,4 3.4
GD? 1,2 3,0 3,0 6,0 6,0 14,0 | 14,0 | 45,0 | 45,0
vykon kW 1,80 | 225 | 225 | 3,75 | 3,75 | 450 | 450 | 450 | 4,50
topeni topny vykon kW 4 4 4 6 6 6 6 6 6
vykon ventilatoru kW 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18
expediéni él”Fka mm 730 980 980 | 1080 | 1180 | 1180 | 1340 | 1340 | 1480
rozmry dg!ka mm 650 750 750 850 950 950 1110 | 1110 | 1250
(s topenim) vyska mm 975 970 970 | 1120 | 1180 | 1180 | 1215 | 1215 | 1485
hmotnost kg 160 320 320 370 460 460 580 580 720

* zména otacek na prani je mozna

Zmeéna uvedenych Udaji vyhrazena

Provedeni C 30 - C 6

(rucni ovladani vika)
B
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Standardni provedeni

ProvedeniC7-C8

(pneumatické ovladani

B

vg(a)

s topenim

2 A Rozmér GaH
pro provedeni

lOdtok

44;5
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Rizeni k C7-C8
Skifi 685x255x1000

i wl
Strana
l-obsluby

Rozm.
A B (o3 D E F G H |

Typ

C 30 500 | 690 | 865 | 975 | 405 | 2,5"| 650 | 730 | 730
C3-C4| 600 | 810 | 860 | 970 | 475 2,5"| 750 | 980 | 730

C5 700 | 910 | 1010| 1120| 460 | 2,5" | 850 | 1080 830

Cc6 800 | 1010 1070| 1180 | 495 | 2,5"| 950 | 1180 930

c7 960 | 1245| 1125| 1215| 555 | 2,5" | 1110 | 1340| 1090

c8 1100 | 1385 1395| 1485 535 3" | 1250 1480| 1230

Ve zvlastnich pfipadech mohou byt nabidnuty
zakaznikim specialni bubny V téchto
pfipadech se mohou liSit rozméry a hmotnosti.

Upevnéni odstredivky k podlaze se provadi
téZkymi hmozdinkami. Odstfedivka musi byt

ustavena do roviny.

Veskeré rozméry mimo F jsou v mm

Gebr. Steimel GmbH & Co. Maschinenfabrik
Pumps and Centrifuges

P.O.Box 1565

53762

Hennef

Deutschland - Germany - Allemagne - Alemania

Johann-Steimel-Platz 1
53773 Hennef

info@steimel.com

http://www.steimel.com

Phone +49 2242 8809- O
Fax  +49 2242 8809-160

V CR a SR dodava GANES s. r. 0., ul. Marie Majerové 1152, 584 01 Ledeé n.ad Sazavou
Tel.: 00420/452/626039, Fax.: 00420/452/626041, e-mail: ganes@ledec-net.cz
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