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vyrabi se z velkoplosnych konstrukénich mat cbo z masivniho dieva
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na hrubou dalku
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lepen it e Pfi vyrobé masivnich dilcti mohou nastat réizné varianty zmén
“rezovan prot postupu. Pii vyrobé nékterych tizkych list (naklizkd na bo¢ni
plochy dilct) se napf. miZe vypustit operace fezani na hrubou
S A sitku a fezivo zkracené na hrubou délku se v celé $itce hrubého

[ Rorstrukent

cpracovani délkového piifezu opracuje po srovnani na tloustku a teprve
['"F,,r-elﬁj potom se roziezava na jednotlivé listy. Rovnéz vyroba ptifez
uréenych k vyrobé sparovky mize mit po prvnich dvou nebo
tfech operacich odlisny prabéh.
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Pfi zkracovani na hrubou délku se fezivo krati na jmenovity

rozmér zdel$eny o potiebnou nadmiru na opracovani. Pouzivaji se Pfi operaci fezani na hrubou sitku se hrubé délkové pritezy

zkracovaci pily spodni nebo horni, osazené pilovym kotoucem s rozfezavaji podélnymi fezy na pozadované $iiky, zpravidla na

trojuhelnikovym soumérnym ozubenim pro pfi¢né fezani. P¥i jedno nebo vicekotoudovych roziezavacich pilach s mechanickym

zkracovani feziva musi byt potfebnym poctem fezii odstranény nebo ru¢nim posuvem. Pfi podélném roziezavani se odstraiiuji

také vady dfeva. také nedovolené vady dieva, které nemohly byt odstranény pfi
kraceni feziva (napf. dfef).
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Ke srovnavani do uhlu 90° slouzi rovinna srovnavaci
frézka s ruénim posuvem nebo s mechanickym podava¢em Pii operaci tloustkovani ziskavé piifez jmenovitou tloustku
Sttil srovnavaci frézky musi byt opatien pravitkem nebo sitku. Operace se obvykle provadi rovinnym frézovanim na
nastavitelnym k plose stolu pod tthlem 90°. Plochy vlysi Wentiiioes] o, A .
I . . ooh pribéznvch ich Prufezy opracovavanych piifezi nemusi byt vzdy pravouhlé,

Z;c Ol‘fracovat Ny che,Strannyc pritbéznych tvarovacic jejich protilehlé povrchy nemusi byt vzdy rovnobézné. V
frézkach s mechanickym posuvem. takovych ptipadech se pouziva pii tloustkovani rizné

upravenych podlozek a ptipravki.
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Pfi operaci frézovani mohou byt na dilcich
vyfrézovany profily nebo zaobleni. Provadi se na
a \\ spodni frézce nebo na obrab&cim centru.
Pti zkracovani na piesnou délku ziskava ptifez
jmenovitou délku. Sdruzeny pfifez se rozfezava
pfi¢nymi fezy na vice ¢ésti, a to zpravidla na
spodnich dvoustrannych formatovacich pilach s
posuvnym stolem. K fezani se pouzivaji pilové

kotouce pro pfi¢ny fez s SK platky stiidave
Sikmo brousené s negativnim tthlem cela -2°.
Rozte¢ zubli nema presahnout 14 mm a rychlost
posuvu se musi pohybovat v rozpéti 11 az 27 m
min’,
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V ramci useku konstrukéni opracovani mtize probihat
napf. operace fezani na presnou §itku. Operace mize
byt provedena na vicekotoucové pile s mechanickym
posuvem, na jednokotoucové univerzalni pile s ruénim,
popf. mechanickym posuvem, nebo na spodni stolové
frézce podélnym roziezavanim podle pravitka.
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B povrchu se odstraiiuje netistota a i po
predchozich operacich. Pro zvjseni Ginnosti je mozné vyuzit
vihéeni povrchu klihovym roztokem. PFi druhém brouseni se
pouzivaji brusné prostiedky jemnéjsi zmitosti 100 az 200.
Brouseni povrchu se provédi na tizkopésovych bruskéch.

Opravou vad se rozumi vysprava trhlin a smolnikii pomoci lodicek, vy-
vrtavéni nepripustngch suki a zalepovani zétek nebo suki, tmelen vytrze-
nych nebo odStipnutych vidken apod. Dilce se sougasné tiidi.
Prekontrolované a opravené dilce postupuji k povrchové dpravé. Tech-

icke inky a ické podminky opracovéni plosnych
konstrukénich desck jsou uvedeny v "21 Te- truhl. viroba 1.&ast . Plosné a
masivni dilce prechézeji i do tscku pi ize a montéze. Stoly
se dodévaji v &isteéné demontovaném stavu a v této podobe se bali.
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